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Microminiature Coaxial Connectors (50
Koaxial Microminiatur Steckverbinder (50

VAA Series

The COELVER VAA is a Series of coaxial (50 Q) connec-
tors according to specifications CECC 22220-22221
(MCX Series).

It allows high density use in a small area, giving a space
saving of 30% to 40%, when compared with SMB
connectors. Because of careful precision manufacturing
along with tight quality control at each and every produc-
tion stage and its very small dimensions, the connectors
of the VAA Series can be used up to a frequency of 2
GHz.

All these qualities make these connectors particularly suit-
able on new developments for both civil and military radio
applications.

Depending on the model, these connectors are available
in gold (Au) nickel (Ni) or tin plated (Sn) versions.
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Socket / Apparatedose
Dimensions / Dimensionen
LTR (mm)
min. max.
A 3.60 3.85
B - 1.98
C 3.42 3.48
D 3.80 -
E 0.75 0.85
F 2.60 2.80
G - 0.30
H 4.00 4.12
K 2.80 -
L 2.25 2.55
M - -
N 1) -

Dimensions for connectors in general use according to
CECC 22220-22221.

1) Appropriate dimension to meet the mating and
unmating forces as shown in the ‘Mechanical
Characteristics' table.

2) Nominal value

Q) CECC 22220 - 22221

Q) CECC 22220 - 22221

VAA Serie

Die COELVER-Steckverbindung, Serie VAA, 50 Ohm, ist
nach der Spezifikation CECC 22220-22221 (MCX-Serie)
ausgerichtet.

Durch die extrem kleinen Abmessungen ist eine
Packungsdichte auf engstem Raum, mit einem Raum-
gewinn von 30% bis 40% im Vergleich zur SMB-Serie,
moglich. Dank einer sehr sorgféltigen Ausfihrung und
mit einer Qualitatskontrolle in jeder Fertigungsstufe sind
die Steckverbinder der Serie VAA fur Frequenzen bis zu
2 GHz einsetzbar. Durch diese Eigenschaften werden die
Steckverbindungen, besonders fir neue Gerate, im
Senderfrequenzbereich fir zivile oder militarische
Anwendungen benutzt.

Gemal den Modellen sind diese Steckverbindungen in
vergoldeten (Au), vernickelten (Ni) oder verzinnten (Sn)
Versionen verfugbar.
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Plug / Stecker
Dimensions / Dimensionen
LTR (mm)
min. max.
A 1) —_
B 2.00 -
C 3.70? -
E — —
F 2.80 -
G 0.00 0.30
H 4.15 -
I 0.20 0.25
K 2.80 3.20
L 2.75 2.80
M - —
N 0.48 0.53

Dimensionen fir allgemeine verwendene Steck-
verbinder gemass CECC 22220-22221.

1) Dimensionen zur Einhaltung der Angaben der
Verriegelungs- und Entriegelungskrafte in der
Tabelle der '"Mechanische Eigenschaften'.

2) Nominale Werte



Characteristics / Eigenschaften
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Fixed socket, nut fixing
Apparatedose, Befestigung mit Mutter

Straight plug for crimping
Gerader Stecker zum Crimpen

Construction
FIXED SOCKET, NUT FIXING

Part Material (standard) Treatment

1 Outer shell Brass (UNS C 38500) Au=(Cu+Ni) 2.5pm+Au 1pm?®
Ni =(Cu+Ni) 2.5um
Sn=(Cu+Ni) 6pm+Sn 8um

2 Insulator PTFE (ASTM D 1457-83)

3 Female contact Cu-Be (QQ-C-530)
4 Locking washer Cu-Be (QQ-C-530)

(Cu+Ni) 2.5pm+Au 15um
(Cu+Ni) 2.5pm+Au 0.5pm

5 Fixing nut Brass (UNS C 38500) (Cu+Ni) 2.5um+Au 0.5um
STRAIGHT PLUG FOR CRIMPING

Part Material (standard) Treatment

1 Outer shell Brass (UNS C 38500) Au=(Cu+Ni)2.5um+Au 0.5um

Ni =(Cu+Ni) 2.5um
Sn=(Cu+Ni) 6um+Sn 8um
Au=(Cu+Ni) 2.5um+Au Ium
Ni =(Cu+Ni) 2.5um

2 Earthing contact Cu-Be (QQ-C-530)

3 Insulator PTFE (ASMT D 1457-83)

4 Insulation sleeve PTFE (ASTM D 1457-83)

5 Male contact Brass (UNS C 34500) (Cu+Ni) 2.5um+Au lum

6 Crimp ferrule Copper (UNS C 18700) (Cu+Ni) 2.5um+Au 0.5um

1) The socket housing has a general surface treatment of Au=0.5um and the contact has a
treatment of Au=1pm.

Electrical and Climatical Characteristics

Characteristics Value

Nominal impedance 50 Q

Max. operating frequency 2 GHz

VSWR <12

Operating voltage 250 V rms.

Dielectric strength 750 V rms.

Insulation resistance >10° MQ (at 500 Vdc)
Contact resistance <3 mQ

Outer contact resistance <0.5mQ

Rated current 1 A max.

Operating temperature -55°C +250°C

Mechanical Characteristics

Value

(5.5 to 13) N»
(7.5 to 20) N?

Characteristics

Mating force
Unmating force

Mechanical endurance > 700 cycles
Cabls gioup Sigdard mp
1 2 3 4 MIL-C-17 96 IEC CCTU10-01A
RG.174 A/lU 50-2-1 KX3A 50
RG.178 B/U 50-1-1 KX21A 50
RG.188 A/U 50-2-3 50
RG.196 A/U 50-1-2 50
RG.316 /U 50-2-2 KX22A 50
151-00001 50
RG.405 /U KS1 50
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Voltage standing wave ratio (VSWR)
Stehwellenverhéltnis
1.2

VSWR

11

1.03

02 04 06 08 10 12 14 16 18 20

f(GH
Plug model 185 and socket model 395 (RG.316/U cable) (GH2)
Stecker Modell 185 und Apparatedose Modell 395 (RG.316/U
Kabel). VSWR = 1.03 + 0.08 f(GHz)

Konstruktion
APPARATEDOSE, BEFESTIGUNG MIT MUTTER

Material (Norm) Behandlung

Messing (UNS C 38500) Au=(Cu+Ni) 2.5pm+Au 1pm®
Ni =(Cu+Ni) 2.5um
Sn=(Cu+Ni) 6um+Sn 8um

PTFE (ASTM D 1457-83)

3 Buchsenkontakt Cu-Be (QQ-C-530) (Cu+Ni) 2.5pm+Au 1.5pm

4 Federscheibe Cu-Be (QQ-C-530) (Cu+Ni) 2.5pm+Au 0.5pm

5 Befestigungsmutter Messing (UNS C 38500) (Cu+Ni) 2.5um+Au 0.5pum

GERADER STECKER ZUM CRIMPEN

Bestandteile
1 AuBenkorper

2 Isolationsteil

Bestandteile
1 AuBenkoérper

Material (Norm) Behandlung

Messing (UNS C 38500) Au=(Cu+Ni)2.5um+Au 0.5um
Ni =(Cu+Ni) 2.5um
Sn=(Cu+Ni) 6um+Sn 8um
Au=(Cu+Ni) 2.5um+Au Ium
Ni =(Cu+Ni) 2.5um

PTFE (ASMT D 1457-83)

PTFE (ASTM D 1457-83)

Messing (UNS C 34500) (Cu+Ni) 2.5um+Au 1uym
Kupfer (UNS C 18700) (Cu+Ni) 2.5um+Au 0.5um

1) Der Koérper der Apparatedose hat eine Oberflachenbehandlung von Au=0.5pm und der
Kontaktpunkt hat eine Oberflachenbehandlung von Au=1pm.

2 Massekontakt Cu-Be (QQ-C-530)
3 Isolationsteil

4 |solationshiilse
5 Stiftkontakt

6 Crimphulse

Elektrische und Klimatische Eigenschaften

Eigenschaften Werte
Nominale Impedanz 50 Q

Max. Betriebsfrequenz 2 GHz

VSWR <1.2
Betriebsspannung 250 V eff.
Dielektrische Festigkeit 750 V eff.
Isolationswiderstand > 10° MQ (bei 500 Vdc)
Kontaktwiderstand <3mQ
AuRenkontaktwiderstand <0.5mQ
Nennstrom 1 A max.
Umgebungstemperatur -55°C +250°C

Mechanische Eigenschaften

Eigenschaften
Verriegelungskraft
Entriegelungskraft
Mechanische Lebensdauer

Werte

(5.5 bis 13) NV

(7.5 bis 20) N»

> 700 Zyklen

1) The IEC 60512-7 standard test 13a applies only to mating and unmating force

Type measurements.
Typ 1) Die IEC 60512-7 Norm test 13a ist nur fiir Verriegeliingskraft und
Entriegelungskraft Abmessungen verwendbar.

On request these connectors can be adapted to suit other
flexible types of coaxial cables, not shown in the adjacent table,
flexibel without changing their technical characteristics.

Auf Verlangen ist es moglich, diese Serie von Steck-

verbinder an andere Typen von Koaxkabeln anzupassen,
semi-rigid die nicht in der beigefugten Tabelle vorgestellt sind, ohne
semi-rigid daB Veranderungen in ihren technischen Eigenschaften

erfolgen.
3
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Model / Modell

Straight plug for soldering onto printed circuit
Gerader Stecker zum Loten auf gedruckter Schaltung
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Straight plug for crimping, with front fixing
Gerader Stecker zum Crimpen, mit Frontbefestigung

3
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Straight plug for soldering, with front fixing
Gerader Stecker zum Léten, mit Frontbefestigung
3 12.3
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3
== s e 4
s =SSk
5.4 maxi L
[-— 8.1 —»|

Straight plug for crimping
Gerader Stecker zum Crimpen
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Part number
Bestell-Nummer

VAA 130.50.10000
VAA 130.50.20000
VAA 130.50.70000

VAA.158.50.10121
VAA.158.50.10128
VAA.158.50.20121
VAA.158.50.20128

VAA.150.50.10121
VAA.150.50.10123
VAA.150.50.20121
VAA.150.50.20123

VAA.185.50.10121
VAA.185.50.10128
VAA.185.50.20121
VAA.185.50.20128

Cable group

NEFE NP

~ArWbhbwW

NEFEDNPRP

Kabelgruppe

Housing finish
Korperbehandlung

Au
Ni
Sn

Au
Au
Ni
Ni

Au
Au
Ni
Ni

Au
Au
Ni
Ni

Cable assembly
Kabelmontage

M1
M1
M1
M1

M3
M3
M3
M3

M1
M1
M1
M1

Panel hole or printed circuit
Bohrung der Frontpl. oder g. S.

P3
P3
P3

P1
P1
P1
P1

P1
P1
P1
P1
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Model / Modell 55
2 328
S 2, £B
sz 25 :P S8
Q = < € o]
s =5 25 o8
o> 2% SE 2@
Straight plug for soldering Part number -8 22 58 T2
. © © O :0 T © T O
Gerader Stecker zum Léten Bestell-Nummer Ox ¥ O & a
VAA.180.50.10021 3 Au M3 -
& VAA.180.50.10023 4 Au M3 -
i VAA.180.50.20021 3 Ni M3 -
VAA.180.50.20023 4 Ni M3 -
Elbow plug (90°) for crimping
Winkelstecker (90°) zum Crimpen
= 2
‘ Y <= @ = | 5= VAA.195.50.10021 1 Au M2 -
VAA.195.50.10028 2 Au M2 -
G VAA.195.50.20021 1 Ni M2 -
T d VAA.195.50.20028 2 Ni M2 -
Elbow plug (90°) for crimping
Winkelstecker (90°) zum Crimpen
jt—— 8,6 ——=|
e e VAA.194.50.10021 1 AU M2 -
VAA.194.50.10028 2 Au M2 -
@ i VAA.194.50.20021 1 Ni M2 -
5 i i E VAA.194.50.20028 2 Ni M2 -
Elbow plug (90°) for soldering
Winkelstecker (90°) zum Léten
|- 8.6 —»=|
- 24 = - @5 (= VAA.190.50.10021 3 Au M4 -
VAA.190.50.10023 4 Au M4 -
Q VAA.190.50.20021 3 Ni M4 -
i s VAA.190.50.20023 4 Ni M4 -
|
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Model / Modell

Fixed socket, nut fixing
Gerade Apparatedose, Befestigung mit Mutter

10-56UNS-2A

4@\

Straight socket for soldering onto printed circuit
Gerade Apparatedose zum Léten auf gedruckter Schaltung
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Straight socket for soldering onto printed circuit
Gerade Apparatedose zum Léten auf gedruckter Schaltung
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2 0.5
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Elbow socket (90°) for soldering onto printed circuit
Winkeldose (90°) zum Loten auf gedruckter Schaltung
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Part number
Bestell-Nummer

VAA.300.50.10600
VAA.300.50.20600

VAA.360.50.10600
VAA.360.50.20600
VAA.360.50.70600

VAA.361.50.10600
VAA.361.50.20600
VAA.361.50.70600

VAA.366.50.10600
VAA.366.50.20600
VAA.366.50.70600

Cable group
Kabelgruppe
Housing finish

Au
Ni

Au
Ni
Sn

Au
Ni
Sn

Au
Ni
Sn

Koérperbehandlung

Cable assembly
Kabelmontage

Panel hole or printed circuit
Bohrung der Frontpl. oder g. S.

P1
P1

P4
P4
P4

P3
P3
P3

P4
P4
P4
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Model / Modell 53
2 B3
s z, iB
g B8 E€m 298
32 £5 » e o5
=5 2§ 82 2%
Elbow socket (90°) for soldering onto printed circuit Part number %; 2 % g %é 3 =
Winkeldose (90°) zum Léten auf gedruckter Schaltung Bestell-Nummer §¢ 2g¢ 8¢ &8
ft—— Q9w — [ 6o
re» %254
- 2 ERY % VAA.367.50.10600 - Au - P3
/ J © | % VAA.367.50.20600 - Ni - P3
'ﬂ” | ‘I ) VAA.367.50.70600 - Sn - P3
| G345 (=
Elbow socket (90°), nut fixing
Winkeldose (90°), Befestigung mit Mutter
|-——Q5— ft— ] 6—e-|
1 -
& 1 Z
p &
~ i VAA.330.50.10600 - Au - P2
g < i VAA.330.50.20600 - Ni - P2
i S6
10-56 UNS-2A 7.3~
Straight socket for crimping
Kabelkupplung zum Crimpen
16.7 VAA.326.50.10721 1 Au M1 -
, VAA.326.50.10728 2 Au M1 -
_:m ; 3 VAA.326.50.20721 1 Ni M1 -
B VAA.326.50.20728 2 Ni M1 -
Straight socket for soldering
Kabelkupplung zum Léten
— 127~ VAA.320.50.10621 3 Au M3 -
- _ VAA.320.50.10623 4 Au M3 -
) 5 VAA.320.50.20621 3 Ni M3 -
¥ VAA.320.50.20623 4 Ni M3 -
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Model / Modell

Straight socket for crimping, with front fixing

Gerade Apparatedose zum Crimpen, mit Frontbefestigung

10-56UNS-2A

-:ﬂ’im (

Straight socket for soldering, with front fixing

Gerade Apparatedose zum Léten, mit Frontbefestigung

Free coupler, female-female
Doppelte Apparatedose, Buchse-Buchse

3

Fixed coupler, nut fixing, female-female

16.7
S6 14, |
T ¥
—¥
== ! ]
< © i~
h—"] a 8 ©
5.4 maxi, e
12.7 ——»
[
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e 4!
< © ~
s 8 8
1
.
10.5——
i
[Te}
a
¥

Doppelte Apparatedose, Befestigung mit Mutter, Buchse-Buchse

10-56UNS-2A

w4

6.8 maxi

Part number
Bestell-Nummer

Cable group
Kabelgruppe

VAA.395.50.10721
VAA.395.50.10728
VAA.395.50.20721
VAA.395.50.20728

NEFEDNPRF

VAA.390.50.10621
VAA.390.50.10623
VAA.390.50.20621
VAA.390.50.20623

Wb w

VAA.505.50.10800 -
VAA.505.50.20800 -

VAA.515.50.10800 -
VAA.515.50.20800 -

Housing finish
Korperbehandlung

Au
Au
Ni
Ni

Au
Au
Ni
Ni

Au
Ni

Au
Ni

Cable assembly
Kabelmontage

M1
M1
M1
M1

M3
M3
M3
M3

Panel hole or printed circuit
Bohrung der Frontpl. oder g. S.

P1
P1
P1
P1

P1
P1
P1
P1

P1
P1
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Model / Modell 58
o 8 )
Ei = £EE
° Qo S
28 25 5§ aF
o2 = < 0 < Prgto]
52 o3 22 7%
. 02 £ 5 o £ <@
Bridge-plug, male-male Part number 52 2o 532 g 2
Kupplungsstiick, Stift-Stift Bestell-Nummer 8¢ ¢ &8¢ &8
f~—287
R - 44 -
'ﬁl(
W VAA.560.50.10076 - Au - -
4 VAA.560.50.20076 - Ni - -
ag
Fixed plug with resistance (50 Q)/0.4 W o 5
Gerader Stecker mit Widerstand (50 Q)/0.4 W & §
7.7
1 ‘ J VAA.171.50.10001 50 Au - -
f VAA.171.50.20001 50 Ni - -
13.6

Straight socket with resistance (50 Q)/0.4 W
Gerade Apparatedose mit Widerstand (50 Q)/0.4 W

18.1

@ ) VAA.371.50.10601 50 Au - -
‘ l VAA.371.50.20601 50 Ni - -

f=g 5=

VAA Adapter plug and BNC socket
Adapter VAA Stecker und BNC Apparatedose

Cable group
Kabelgruppe

25.4

VAA.755.50.20500 - Ni - -

=5 5|

Zil
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M: Cable Assembly / Kabelmontage

Connectors for crimping (flexible cable)

Connectors for soldering (semi-rigid cable)

10

1 strip cable to dimensions shown in adjacent table. Slide

crimp ferrule [J onto cable.

Kabel geméaR den Angaben der nachstehenden Tabelle
abisolieren. Kabel in die Crimphtilse [I einftihren.

Fit cable conductor into contact [J. Crimp using the
corresponding crimping tool. Expand screen.

Kabelleiter in den Kontakt [ einfuhren. Mit der ent-
sprechenden Zange crimpen. Die Abschirmung ausweiten.

Slide cable into connector housing until dielectric butts up
against insulator. Gently pull cable to check retention of
contact in the insulator.

Slide crimp ferrule [ over screen until it reaches connector
housing [. Crimp with corresponding crimping tool.

Das Kabel in den Kontaktkdrper bis zum Anschlag des
Dielektrikums gegen das Isolationsteil einflihren. Das Kabel
leicht zurtickziehen, um den Sitz des Kontakts im Isolierkdrper
zu prifen.

Die Crimphulse [J tber den Kabelschirm bis zum Anschlag
gegen den Steckerkdrper [0 schieben. Mit der ent-
sprechenden Zange [ crimpen.

4 After operation 1, expand screen, then introduce cable into

connector. Make sure conductor is correctly located in the
contact slot ; tin solder through hole in shell.

Slide crimp ferrule [ over screen until it reaches connector
housing . Crimp with corresponding crimping tool. Pass
insulating sleeve [ through hole in shell and then press in
blanking cap 0.

Nach der Ausfiihrung der Anleitung 1 die Abschirmung
ausweiten, das Kabel in den Steckerkorper einfuhren.
Kontrollieren, ob der Leiter richtig in die Kontaktéffnung
eingefiihrt ist. Durch die Offnung zinnléten.

Die Crimphulse [ Uber den Kabelschirm bis zum Anschlag
gegen den Steckerkérper [J schieben. Mit der ent-
sprechenden Zange crimpen. Die Isolationshtilse [ einflihren
und das Loch mit der Abdeckkappe schlieRen (.

1 strip cable to dimensions shown in adjacent table.

Kabel gemaR den Angaben der nachstehenden Tabelle
abisolieren.

2 Fit conductor into contact [ and tin solder.

Kabelleiter in den Kontakt [J einfiihren und zinnléten.

LE

Steckverbinder zum Crimpen (flexibles Kabel)

Dimensions

Dimensionen
M (mm)

AlB]cC
M1 || 10 | 4.7 | 2.8
M2 8 |47 |17

Solder

Lotstelle

Solder
Lotstelle

Le
Dim.
M (mm)
Alc
M3 ||5.2 |28
M4 |3.8|1.7




3 Slide cable gently into housing O until dielectric butts up

against insulator. Gently pull cable to check retention of
contact within the insulator. Solder outer screen into housing
through its slot.

Das Kabel in den Kontaktkorper [J bis zum Anschlag des
Dielektrikums gegen das Isolationsteil einfihren. Das Kabel
leicht zuriickziehen, um den Sitz des Kontakts im Isolierkdrper
zu prufen. Den AuBenschirm mit dem Stecker an der
Lotoffnung I6ten.

After operation 1, slide cable into housing. Make sure
conductor [ is correctly located in contact slot. Tin solder
through the hole in housing. Solder the outer screen of cable
into housing through its slot, fit insulating sleeve [ through
hole and then press in blanking cap [.

Nach der Ausfuhrung der Anleitung 1 das Kabel in den
Steckerkorper [ einfiihren. Kontrollieren, ob der Leiter richtig
in die Kontaktoffnung eingefihrt ist. Durch die Offnung I6ten.
Die AuRenschirmung des Kabels zwischen der Offnung mit
dem Stecker I6ten, die Isolationshulse [ einfihren und das
Loch des Steckers mit der Abdeckkappe schlieBen [J.

P: Drilling pattern / Bohrungsplan

Panel holes
Bohrung der Frontplatte

4.5-D11
Dimensions
Dimensionen =

P (mm) e 1

A B E %

— o

PL| 75 75 t
P2 - 7.5

Tool / Werkzeug

Crimping tool
Crimpzange

Solder

Létstelle

Solder

Létstelle

@— coelver
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Solder |
Lotstelle

1
\
Printed circuit holes
Bohrung der gedruckten Schaltung
h254 »‘ 7%5.08 r
5%(”0‘8 4 % m 4x@1.3 ¢ $ "
° n n
NEER T LT
P3 P4
‘f a2
3 2 Dimensions
o S Dimensionen
Part Number 5 % (mm)
Bestell-Nummer O X A B
e p—] VAA.950.10380 1-2 0.7 3.28

11
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Coaxial Connectors (50 Q and 75 Q) DIN 47 297-C and CECC 22230
Koaxiale Steckverbinder (50 Q und 75 Q) DIN 47 297-C und CECC 22230

SAA Series

This 1.0/2.3 coaxial connector series, according to the
DIN 47 297-C and CECC 22230 standards, has been
conceived for use on the compact structures used in
modern transmission techniques, and for high
performance/high reliability applications. Its reduced
dimensions and high electrical qualities are made
possible by the quality of the materials used during
manufacturing. Teflon PTFE is used for insulators, Cu-Be
for all metal parts requiring a high degree of flexibility, and
plating such as gold, silver, nickel or tin.

The COELVER company has developed a wide range of
50 Q and 75 Q models. This 1.0/2.3 connector series
provides 4 types of couplings according to their
application: A form screw type, B form spring type, C form
free type and F-form Push-Pull self-latching type offering
absolute security against vibration and accidental pull on
the cable.

|y A
S“:ﬁ tyo
R08/ H,_| | \RO2
s [~ | ———
% 2
5 — &= -
i
Socket / Apparatedose
Dimensions/Dimensionen
LTR (mm)
min. max.
A 4.03 4.15
B 3.00 3.06
C 3.53 3.60
D 1.80 1.90
E 1.15 1.75
F 5.80 5.90
G 6.40 6.50
H 0.50 0.60
I 4.45 4.55
M 0.97 1.00
N 1 -

Dimensions for connectors in general use according to
CECC 22230.

1) Appropriate dimension to meet the mating and

unmating forces as shown in the 'Mechanical
Characteristics' table.

12

SAA Serie

Die Koaxial-Steckverbindung, Serie 1.0/2.3 entspricht der
Norm DIN 47 297-C und CECC 22230. Sie wurde fiir den
Einsatzfall in der Ubertragungstechnik bei kompakter
Bauweise mit hoher Qualitét konstruiert und gefertigt. Die
Charakteristik sind ihre reduzierten Abmessungen. Die
hohen elektrischen Eigenschaften werden durch die Auswahl
der qualitativ hohen Materialien garantiert. Folgende
Werkstoffe kommen zum Einsatz: Teflon (PTFE) fur alle
Isolationsmaterialien und Cu-Be fir alle Metallteile mit einem
hohen Elastizitatsgrad. Galvanische Schichtdicken sind:
Vergolden, Versilbern, Vernickeln und Verzinnen.

Die Firma COELVER fertigt eine breite Modellpalette fir
Kabel mit 50 Ohm und 75 Ohm. In der Serie 1.0/2.3 sind vier
Verriegelungsarten vorgesehen: A Version mit
Schraubverriegelung, B Version mit Federverriegelung, C
Version mit loser Steckverriegelung und F Version mit dem
Push-Pull Selbstverriegelungssystem. Mit dem Push-Pull
System ist eine absolute Sicherheit gegen Vibration, sowie
durch zufélliges Ziehen auf das Kabel garantiert.

- g A—w=
@B |-

g N

Plug / Stecker
Dimensions/Dimensionen

LTR (mm)

min. max.
A 1) _
B 2.30 2.35
C - 1.15
D 0.15 0.25
E 0.10 0.50
F 5.40 5.70
G 5.30 5.50
I 4.20 4.30
M 0.97 1.00
N 0.49 0.52

Dimensionen fir allgemeine verwendene Steck-
verbinder geméass CECC 22230.

1) Dimensionen zur Einhaltung der Angaben der
Verriegelungs- und Entriegelungskréfte in der
Tabelle der '"Mechanische Eigenschaften'.



Coupling types / Verbindung Modelle

A Form
A Version

B Form
B Version

C Form
C Version

Socket
Dose

Fixing nut
Mutter zur Befestigung

Stecker

Socket
Dose

Spring

Fed
eder Plug

Socket
Dose

Floating fixing
Radialem Spielraum

Centring nut
Mutter zur Zentrierung
Pl

Floating fixing
Radialem Spielraum

F form self-latching connection
F Version Push-Pull selbstverriegelnde Verbindung

Iy

==

—

@— coelver

With this type of coupling the plug is easily screwed to the
socket by means of the plug's threaded nut.

Mit dieser Verbindung kann der Stecker mit Hilfe von einer
auf dem Stecker befestigten Mutter ohne Spannung auf
die Dose geschraubt werden.

This type of coupling between a plug and a socket is
made possible by a sleeve fitted with a spring in the plug,
which enables the fixing of the two connectors.

Die Verbindung zwischen Stecker und Dose wird durch
eine Hilse ermdglicht, welche ilber eine Feder
ausgerustet wurde. Hierdurch wird die Verbindung
zwischen Buchse und Stecker hergestellt.

This type of free coupling between a plug and a socket is
made possible by a conical guide screwed onto the plug
which provides a perfect centering between the two
connectors.

Bei der frei steckbaren Type wird die Zentrierung
zwischen den beiden Steckern durch den Eingangskonus
ermdglicht, mit welchem der Stecker ausgerustet ist.

This new type of patented self-latching coupling provides
a simple and quick mating between a plug and a socket. It
is guaranteed against vibration and accidental pull on the
cable.

Die neu patentierte Verriegelung erlaubt eine einfache und
schnelle Kupplung zwischen Stecker und Dose und ist
gegen alle Vibrationen und zuféllige Zugkrafte auf das
Kabel gesichert.

1 A plug and a socket are mated by a simple axial push
on the outer shell of the plug or the cable.

Die Verriegelung zwischen Stecker und Dose wird
durch einen einfachen axialen Schub tUber den
AuBenkorper des Steckers, oder des Kabels erreicht.

2 A pull on the cable or any part of the plug, other than
the external release sleeve, will not release the latch.

Die Verbindung laRt sich nur durch Ziehen am
Aulenkorper lI6sen. Durch Ziehen am Kabel oder einem
anderen Teil des Steckers ist eine Entriegelung nicht
moglich.

3 To unlatch a plug from a socket, an axial pull must be
exerted on the external release sleeve of the plug.

Um den Stecker von der Dose zu entriegeln, muf3 ein
axialer Zug auf den AuBRenkdrper des Steckers
ausgelibt werden.

13
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Characteristics / Eigenschaften

Straight socket for crimping
Gerade Apparatedose zum Crimpen

Examples of Construction
STRAIGHT SOCKET FOR CRIMPING

Part Material (standard) Treatment

1 Housing Brass (UNS C 38500) (Cu+Ni) 2.5um+Au 1pm®
2 Insulator PTFE (ASTM D 1457-83)

3 Female contact  Cu-Be (QQ-C-530) (Cu+Ni) 2.5pm+Au 15um
4 Fixing nut Brass (UNS C 38500) (Cu+Ni) 2.5um

5 Crimp ferrule Copper (UNS C 18700) (Cu+Ni) 2.5um

STRAIGHT PLUG FOR CRIMPING

Part Material (standard)Treatment
1 Housing Brass (UNS C 38500) (Cu+Ni) 2.5um+Ni 5um
2 Insulator PTFE (ASTM D 1457-83)
3 Male contact:
solder Brass (UNS C 38500) (Cu+Ni) 2.5um+Au 1um
crimp Brass (UNS C 34500) (Cu+Ni) 2.5um+Au lum
4 Earthing contact Cu-Be (QQ-C-530) (Cu+Ni) 2.5um+Au um
5 Fixing nut Brass (UNS C 38500) (Cu+Ni) 2.5um

6 Crimp ferrule Copper (UNS C 18700) (Cu+Ni) 2.5um
7 Push-Pull self-latching coupling

1) The socket housing has a general surface treatment of Au=0.5um and the contact has a
treatment of Au=1pm.

Examples of coupling arrangement

0.6 mini

1.5 maxi

-
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Straight plugs for crimping
Gerade Stecker zum Crimpen

Konstruktionsbeispiele
GERADE APPARATEDOSE ZUM CRIMPEN

Bestandteile
1 AuBenkdrper

Material (Norm) Behandlung

Messing (UNS C 38500) (Cu+Ni) 2.5um+Au 1pm®
2 Isolationsteil PTFE (ASTM D 1457-83)

3 Buchsenkontakt  Cu-Be (QQ-C-530) (Cu+Ni) 2.5pm+Au 1.5pm
4 Befestigungsmutter Messing (UNS C 38500) (Cu+Ni) 2.5um

5 Crimphulse Kupfer (UNS C 18700) (Cu+Ni) 2.5um

GERADER STECKER ZUM CRIMPEN

Material (Norm)  Behandlung

Messing (UNS C 38500) (Cu+Ni) 2.5um+Ni 5um
PTFE (ASTM D 1457-83)

Bestandteile

1 AuBenkdrper

2 Isolationsteil

3 Stiftkontakt:
zum Loten Messing (UNS C 38500) (Cu+Ni) 2.5um+Au 1um
zum Crimpen  Messing (UNS C 34500) (Cu+Ni) 2.5um+Au lum

4 Massekontakt Cu-Be (QQ-C-530) (Cu+Ni) 2.5pm+Au Ium

5 Befestigungsmutter Messing (UNS C 38500) (Cu+Ni) 2.5um

6 Crimphulse Kupfer (UNS C 18700) (Cu+Ni) 2.5um

7 Push-Pull selbstverriegelnde Verbindung

1) Der Korper der Apparatedose hat eine Oberflachenbehandlung von Au=0.5pum und der
Kontaktpunkt hat eine Oberflachenbehandlung von Au=1um.

Kupplungsbeispiele

p.c./g.S. Panel / Frontplatte

0.6 mini
L L
1.5 maxi

Panel / Frontplatte

—
I




Characteristics / Eigenschaften

Voltage standing wave ratio (VSWR)

Stehwellenverhaltnis

50 Q conditions:

Straight plug, model 155 and straight
socket model 325, cable RG.316/U (50 Q)
VSWR = 1.06 + 0.029 f(GHz)

75 Q conditions:

Straight plug, model 189 and straight
socket model 324, cable ST.212 (75 Q)
VSWR =1.11 + 0.054 f(GHz)

Bedingungen mit 50 Q:

Gerader Stecker, Modell 155 und gerade 1.2

Dose, Modell 325, RG.316/U Kabel (50 Q)
VSWR = 1.06 + 0.029 f(GHz)

Bedingungen mit 75 Q:

Gerader Stecker, Modell 189 und gerade
Dose, Modell 324, ST.212 Kabel (75 Q)
VSWR = 1.11 + 0.054 f(GHz)

Electrical and Climatical Characteristics

Characteristics

Nominal impedance

Max. operating frequency
VSWR

Testing voltage
Operating voltage
Insulation resistance
Contact resistance

Outer contact resistance
Rated current

Operating temperature

Mechanical Characteristics

Value

50 Q 75Q

4.8 GHz 1.65 GHz
<12

750 V rms. (50 Hz)
250 V rms. (50 Hz)
>10° MQ (at 500 Vdc)
<3.5mQ

<1.5mQ

6 A

-55°C +250°C

@— coelver

VSWR
I
w

759
50 Q
| | | | |
50 Q 1 2 3 4 5
75Q 0.5 1.0 15 2.0 2.5
f(GHz)

Elektrische und Klimatische Eigenschaften

Eigenschaften Werte

Nominale Impedanz 50 Q 75 Q
Max. Betriebsfrequenz 4.8 GHz 1.65 GHz
VSWR <1.2

Prufspannung 750 V eff. (50 Hz)
Betriebsspannung 250 V eff. (50 Hz)
Isolationswiderstand >10° MQ (bei 500 Vdc)
Kontaktwiderstand <3.5mQ
AuRenkontaktwiderstand <1.5mQ

Nennstrom 6 A
Umgebungstemperatur -55°C +250°C

Mechanische Eigenschaften

Eigenschaften Werte

(C Version)

Verriegelungskraft <6 NV
Entriegelungskraft <5NV
Mechanische Lebensdauer > 500 Zyklen

(Push-Pull selbstverriegelnde Verbindung)

1) Die IEC 60512-7
Norm test 13a ist

Characteristics Value
(C Form)
Mating force <6N
Unmating force <5 N“
Mechanical endurance > 500 cycles
(Push-Pull self-latching coupling) 1) The IEC 60512-7
Mating force <10 N® S‘anlqafd 1eslt 13ta
Unmating force <8NV applies ony lo
Latch retention force >450 N i ol e
Mechanical endurance > 500 cycles surements.
Cable group
Kabelgruppe

0123456 7 8910111213 MIL-C-17 96 IEC CCTU10-01A

Part number example

RG.179 B/U 75-2-1
RG.187 AlU 75-2-2
RG.188 A/U 50-2-3
RG.316 /U 50-2-2 KX22A

RG.405/U KS1

‘ SAA.189.50.60135

Model: straight plug for crimping, push pull coupling

SAA: DIN 1.0/2.3 Series
189:
50: Impedance 50=50Q 75=75

6: Housing finish: 1 =gold 2= nlckel

6 = silver

0: Insulator material: teflon PTFE

1: Type of contact:
0 = male solder contact
6 = female solder contact
35:

1 = male crimp contact
7 = female crimp contact
Diameter of cable entry : 35 =

3.5mm

Verriegelungskraft <10 NV nur fur Verriegel-
Entriegelungskraft <8N ungskraft nd
Zuriickbehaltungskraft >450 N Abmessungen
Mechanische Lebensdauer > 500 Zyklen verwendbar.
Standard
Norm 'E}‘S 1:|ype
Other/Andere yp
75 On request these
connectors can
75 be adapted to
50 suit other types
of coaxial cables,
50 not shown in the
L 910/39 75 adjacent table,
1AC004060001 75 With_out Changing
2YCY(0.412.5) Siemens 75 their technical
characteristic.
2.5C-2V (JIS C 3501) 75 fexible
2YCCY (0.4/12.5) Siemens| 75 flexibel Auf Verlangen
5YC(ms)C6Y45/1.9-75vsws Gore 75 ist es maglich,
Alcatel thin coax Alcatel = 75 diedse Se_lr_ie an
andere Typen
8218 Belden 75 von Koaxkabeln
H.130 Pope | 75 anzupassen, die
H.134 Pope 75 nich_t in der bei-
ST.121 (0.5/2.9) FMC 75 geflgten Tabelle
vorgestellt sind,
ST.214 (0.81/3.7) R FMC 75 anderungen
PR in ihren technis-
50 semi-rigid chen Eigenscha-
EZ.86-75 75 | semi-rigid

ften erfolgen.
Beispiel fir Bestell-Nummer

‘ SAA.189.50.60135

DIN 1.0/2.3 Serie
189: Modell: gerader Stecker zum Crimpen, push-pull Selbstverriegelung
50: Impedanz50=50Q 75=75Q
6: Korperbehandlung: 1 = vergoldet
0: Isolationsmaterial: teflon PTFE
1: Kontakttyp:
0 = Stiftkontakt zum Léten 1 = Stiftkontakt zum Crimpen
6 = Buchsenkontakt zum Loten 7 = Buchsenkontakt zum Crimpen
35: Durchmesser fiir die Kabeleinfiihrung: 35 = 3.5 mm

SAA:

2 = vernickelt 6 = versilbert

15



@— coelver

20
3o
Model / Modell 58
g 8S
S z, £B
ag B2 E£9 S8
3e £5 e o5
55 2¢ ©E 2%
Straight plug, nut fixing Part Number %:s g g8 %é 2 TS
Gerader Stecker, Befestigung mit Mutter Bestell-Nummer 8¢ 2¢ 8¢ &8
g 17
:,L 0.6 mini
7 “E’ 1.5 maxi
— n L ! SAA.140.50.10000 - Au - P4
E& 1 s
I
5 4.8
Straight plug for soldering onto printed circuit
Gerader Stecker zum Loten auf gedruckter Schaltung
17.2——|
3 1
:.ﬂ— ) =
' ) = SAA.130.50.10000 - Au - P13
)
lt——13. 77—
Straight plug for soldering onto printed circuit
Gerader Stecker zum Léten auf gedruckter Schaltung
o u. 5 SAA.131.50.10000 - Au - P14
Elbow plug (90°) for soldering onto printed circuit,
Push-Pull self-latching coupling
Winkelstecker (90°) zum Léten auf gedruckter Schaltung,
Push-Pull selbstverriegelnde Verbindung
3 o 107
8 s _
a8 =
T
SAA.139.50.10600 - Au - P15
Il 27 SAA.139.75.10600 - Au - P15
| ‘ ? i
E

I

-
1

16



Model / Modell

Elbow plug (90°) for soldering onto printed circuit, screw coupling
Winkelstecker (90°) zum Léten auf gedruckter Schaltung,
Verbindung mit Schrauben

0.7

n7
715.08

HOL

| 265 =

204
e, (23.9)

[—|
—
|—210.9 —=|
[47.4

20.8

Straight plug for crimping, floating fixing
Gerader Stecker zum Crimpen, Befestigung mit radialem Spielraum

273 =

Available with 75 Q impedance / Mit 75 Q Impedanz verfligbar

Straight plug for crimping, floating fixing
Gerader Stecker zum Crimpen, Befestigung mit radialem Spielraum

25

————

- §73 =~

Available with 75 Q impedance / Mit 75 Q Impedanz verfiigbar

Straight plug for crimping, Push-Pull self-latching coupling
Gerader Stecker zum Crimpen, Push-Pull selbstverriegelnde Verbindung

- 245w

- g75 =

Available with 75 Q impedance / Mit 75 Q Impedanz verfiigbar

Part Number
Bestell-Nummer

SAA.138.50.10600
SAA.138.75.10600

SAA.155.50.20028
SAA.155.50.20035
SAA.155.50.20041
SAA.155.50.20046
SAA.155.50.20048
SAA.155.50.20050
SAA.155.50.20061

SAA.156.50.20028
SAA.156.50.20035
SAA.156.50.20041
SAA.156.50.20048
SAA.156.50.20050
SAA.156.50.20061

SAA.189.50.20122
SAA.189.50.20128
SAA.189.50.20129
SAA.189.50.20135
SAA.189.50.20140
SAA.189.50.20141
SAA.189.50.20142
SAA.189.50.20143
SAA.189.50.20146
SAA.189.50.20148
SAA.189.50.20150
SAA.189.50.20161

Cable group
Kabelgruppe

1-2

4-5-6
10

= [
co~NBouhrRDwNnr O

@— coelver

Housing finish
Korperbehandlung

Au
Au

Ni
Ni
Ni
Ni
Ni

Ni

Ni
Ni
Ni
Ni
Ni
Ni

Ni
Ni
Ni
Ni
Ni
Ni
Ni
Ni
Ni
Ni
Ni
Ni

Cable assembly
Kabelmontage

M3
M3
M3
M3
M3
M3
M3

M3
M3
M3
M3
M3
M3

M4
M4
M4
M4
M4
M4
M4
M4
M4
M4
M4
M8

Panel hole or printed circuit
Bohrung der Frontpl. oder g. S.

P15
P15

P2
P2
P2
P2
P2
P2
P2

17
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Model / Modell

Straight plug for crimping, screw coupling
Gerader Stecker zum Crimpen, Verbindung mit Schrauben

2338
(26.5)

=

="E£==

| 565

Available with 75 Q impedance / Mit 75 Q Impedanz verfligbar

Straight plug for soldering, Push-Pull self-latching coupling
Gerader Stecker zum Léten, Push-Pull selbstverriegelnde Verbindung

Available with 75 Q impedance / Mit 75 Q Impedanz verfugbar

Elbow plug (45°) for crimping, floating fixing
Winkelstecker (45°) zum Crimpen, Befestigung mit radialem Spielraum

29.5

koS

—1
7.3 =

~=—10.7

Available with 75 Q impedance / Mit 75 Q Impedanz verfligbar

Elbow plug (45°) for crimping, Push-Pull self-latching coupling
Winkelstecker (45°) zum Crimpen,
Push-Pull selbstverriegelnde Verbindung

29.5

> g75 =

Available with 75 Q impedance / Mit 75 Q Impedanz verflugbar
18

Part Number
Bestell-Nummer

SAA.188.50.20122
SAA.188.50.20128
SAA.188.50.20135
SAA.188.50.20141
SAA.188.50.20146
SAA.188.50.20148
SAA.188.50.20150
SAA.188.50.20161

SAA.182.50.20020
SAA.182.50.20022

SAA.165.50.20028
SAA.165.50.20035
SAA.165.50.20041
SAA.165.50.20046
SAA.165.50.20048
SAA.165.50.20050
SAA.165.50.20061

SAA.209.50.20028
SAA.209.50.20035
SAA.209.50.20041
SAA.209.50.20046
SAA.209.50.20048
SAA.209.50.20050
SAA.209.50.20061

Cable group
Kabelgruppe

12
13

1-2
3
4-5-6
10

8

3
456
10

8

Housing finish
Koérperbehandlung

Ni
Ni
Ni
Ni
Ni
Ni
Ni
Ni

Ni
Ni

Ni
Ni
Ni
Ni
Ni
Ni

Ni
Ni
Ni
Ni
Ni
Ni

Cable assembly
Kabelmontage

M3
M3
M3
M3
M3
M3
M3
M3

M7
M7

M1
M1
M1
M1
M1
M1
M1

M1
M1
M1
M1
M1
M1
M1

Panel hole or printed circuit
Bohrung der Frontpl. oder g. S.

P3
P3
P3
P3
P3
P3
P3



Model / Modell

Elbow plug (45°) for crimping, screw coupling

Winkelstecker (45°) zum Crimpen, Verbindung mit Schrauben

28.9

LS

Available with 75 Q impedance / Mit 75 Q Impedanz verfiigbar

(31.4)

Elbow plug (45°) for soldering, Push-Pull self-latching coupling
Winkelstecker (45°) zum Léten, Push-Pull selbstverriegelnde Verbindung

5m)

Available with 75 Q impedance / Mit 75 Q Impedanz verfigbar

Elbow plug (90°) for crimping, floating fixing

255

| 265 |-

=~ §75 k=

Winkelstecker (90°) zum Crimpen, Befestigung mit radialem Spielraum

20.5

1.6 maxi

Available with 75 Q impedance / Mit 75 Q Impedanz verfiigbar

Elbow plug (90°) for crimping, floating fixing

e
[

<710.74>J

= §73 |-

——15.5——m

Winkelstecker (90°) zum Crimpen, Befestigung mit radialem Spielraum

22

1.6 maxi

<—12,3——‘

Available with 75 Q impedance / Mit 75 Q Impedanz verfiigbar

= g73 =

<710.74>J

w155 — =

Part Number
Bestell-Nummer

SAA.208.50.20028
SAA.208.50.20035
SAA.208.50.20041
SAA.208.50.20046
SAA.208.50.20048
SAA.208.50.20050
SAA.208.50.20061

SAA.202.50.20020
SAA.202.50.20022

SAA.166.50.20028
SAA.166.50.20035
SAA.166.50.20041
SAA.166.50.20046
SAA.166.50.20048
SAA.166.50.20050
SAA.166.50.20061

SAA.167.50.20028
SAA.167.50.20035
SAA.167.50.20041
SAA.167.50.20046
SAA.167.50.20048
SAA.167.50.20050
SAA.167.50.20061

Cable group
Kabelgruppe

1-2

456
10

12
13

1-2

4-5-6
10

1-2

4-5-6
10

@— coelver

o 23

5 = £8
Ze E9 88
<3 25 33
g2 ©Sg 2o
28 23 33
g8 8¢ &8
Ni M1 -
Ni M1 -
Ni M1 -
Ni M1 -
Ni M1 -
Ni M1 -
Ni M1 -
Ni M5 -
Ni M5 -
Ni M2 P1
Ni M2 P1
Ni M2 P1
Ni M2 P1
Ni M2 P1
Ni M2 P1
Ni M2 P1
Ni M2 P1
Ni M2 P1
Ni M2 P1
Ni M2 P1
Ni M2 P1
Ni M2 P1
Ni M2 P1

19
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Model / Modell

Elbow plug (90°) for crimping, Push-Pull self-latching coupling

Winkelstecker (90°) zum Crimpen,
Push-Pull selbstverriegelnde Verbindung

21.3

f—12.3 —»]

Available with 75 Q impedance / Mit 75 Q Impedanz verfligbar

Elbow plug (90°) for crimping, screw coupling
Winkelstecker (90°) zum Crimpen, Verbindung mit Schrauben

223

= §75 =

(25)

f——155 —=|

né5

<—12,3—>‘

=

Available with 75 Q impedance / Mit 75 Q Impedanz verfiigbar

-~ 6.5 =

Elbow plug (90°) for soldering, Push-Pull self-latching coupling
Winkelstecker (90°) zum Loten, Push-Pull selbstverriegelnde Verbindung

Fixed socket, nut fixing

| 8.3 |

Gerade Apparatedose, Befestigung mit Mutter

20

16.5

~ 975 L

M6 x0.5

|-——155—m

- 273 |-

1.5 maxi

+—8.4—|

he65

11.5——J

Part Number
Bestell-Nummer

SAA.199.50.20028
SAA.199.50.20035
SAA.199.50.20041
SAA.199.50.20046
SAA.199.50.20048
SAA.199.50.20050
SAA.199.50.20061

SAA.198.50.20028
SAA.198.50.20035
SAA.198.50.20041
SAA.198.50.20046
SAA.198.50.20048
SAA.198.50.20050
SAA.198.50.20061

SAA.192.50.20020
SAA.192.50.20022
SAA.192.75.20020
SAA.192.75.20022

SAA.300.50.10600

Cable group
Kabelgruppe

1-2

4-5-6
10

12
13
12
13

Housing finish
Kérperbehandlung

Ni
Ni
Ni
Ni
Ni
Ni
Ni

Ni
Ni
Ni
Ni
Ni

Ni

Ni
Ni
Ni
Ni

Au

Cable assembly
Kabelmontage

M2
M2
M2
M2
M2
M2
M2

M2
M2

M2
M2

M2

M6
M6
M6
M6

Panel hole or printed circuit
Bohrung der Frontpl. oder g. S.

P8
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20
3o
Model / Modell 53
2 B3
= = EE
c T Qo s S
s§ £ B 5%
= o n o L35
°5 2¢£ CSE 2o
Straight socket, nut fixing Part Number = 2 gg 3 2 T g
Gerade Apparatedose, Befestigung mit Mutter Bestell-Nummer ¢ 2g 8¢ &8
% 16.5——={
poet '
a 5 :m 2 SAA.301.50.10600 - Au - P8
1.5 maxi 84—l '
Straight socket, front nut fixing
Gerade Apparatedose, Befestigung mit Frontmutter
16.5 E:
v n
& C ] ﬂ l 0 E = SAA.305.50.10600 - Au - P6
“ s
; v
3.8 maxi 9.6—»|
Straight socket for soldering onto printed circuit
Gerade Apparatedose zum Léten auf gedruckter Schaltung
he6
13 i |?5.08
-— 2 ‘
- ',m 5 o SAA.360.50.10600 - Au - P14
- :I !
le10 | |B09
Straight socket for soldering onto printed circuit
Gerade Apparatedose zum Léten auf gedruckter Schaltung
> 14.5
s SAA.361.50.10600 - Au - P14

l'\ -
-
— |

f—11

21
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Model / Modell
Straight socket for soldering onto printed circuit Part Number
Gerade Apparatedose zum Léten auf gedruckter Schaltung Bestell-Nummer

ne

|#15.08

[——15.2

20.9

SAA.362.50.10600

-_—
-
- B

e

r—11.

Straight socket, nut fixing, for soldering onto printed circuit
Gerade Apparatedose, Befestigung mit Mutter,
zum Loten auf gedruckter Schaltung

19.5 0
. .05mni | %
) o 2 maxi g
- 3 L s SAA.350.50.10600
ﬂ:m SAA.350.75.10600
, = |5

16

Straight socket for soldering onto printed circuit
Gerade Apparatedose zum Léten auf gedruckter Schaltung

10 6
i 195 2 f |#15.08
- g | g || SAA.350.50.10609
1 mm | 10 © SAA.350.75.10609
=
16 1 0.95

Straight socket, nut fixing, for soldering onto printed circuit
Gerade Apparatedose, Befestigung mit Mutter,
zum Loten auf gedruckter Schaltung

20

0.5 mini 2
o T 2 maxi 2
- ‘ S - = SAA.351.50.10600
@:m SAA.351.75.10600
= LU

175

22

Cable group

Kabelgruppe

Housing finish
Koérperbehandlung

Au

Au
Au

Au
Au

Au
Au

Cable assembly
Kabelmontage

Panel hole or printed circuit
Bohrung der Frontpl. oder g. S.

P14

P5-P14
P5-P14

P14
P14

P5-P14
P5-P14
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Model / Modell 53
2 83
s z, £B
og S5 E€m 29
3e £35 » e OB
©5 28 82 2%
Straight socket for soldering onto printed circuit Part Number %g g f’é %ég T g
Gerade Apparatedose zum Léten auf gedruckter Schaltung Bestell-Nummer 8¢ S 8¢ &8
0 p—
. A 21 £ A |#15.08
m 2 ' s ] SAA.351.50.10609 - Au - P14
SAA.351.75.10609 - Au - P14
, =TT [6
175 7 0.95
Straight socket, nut fixing, for soldering onto printed circuit
Gerade Apparatedose, Befestigung mit Mutter,
zum Loten auf gedruckter Schaltung
32 0
05mini | %
@ 2 maxi 2
- / ‘ S - s SAA.352.50.10600 - Au - P5-P14
- j M SAA.352.75.10600 - Au - P5-P14
= L
27.8
Straight socket for soldering onto printed circuit
Gerade Apparatedose zum Léten auf gedruckter Schaltung
0 e
o 32 5
m_—/ = = SAA.352.50.10609 - Au - P14
- ‘ , SAA.352.75.10609 - Au - P14
?% 1 LT
27.8
Elbow socket (90°) for soldering onto printed circuit
Winkeldose (90°) zum Loten auf gedruckter Schaltung
Q P07
ga
)
104 SAA.366.50.10600 - Au - P15
SAA.366.75.10600 - Au - P15
1 /T
s 1|

L=

)
o
©

23
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Model / Modell

Elbow socket (90°) for soldering onto printed circuit
Winkeldose (90°) zum Loten auf gedruckter Schaltung

Vi ‘
Jm::n

I

Fixed socket for crimping, floating fixing

Gerade Apparatedose zum Crimpen, Befestigung mit radialem Spielraum

e

Available with 75 Q impedance / Mit 75 Q Impedanz verfugbar

Fixed socket for crimping, floating fixing

Gerade Apparatedose zum Crimpen, Befestigung mit radialem Spielraum

— R

Available with 75 Q impedance / Mit 75 Q Impedanz verfiigbar

Straight socket for crimping
Gerade Apparatedose zum Crimpen

_,”—_Jm

Available with 75 Q impedance / Mit 75 Q Impedanz verfiigbar

24

%65

:

|=—10.6

7 5.08

-

706

|-——19

| |20

N
a1
wn
M55x0.5

-~ 873 L

29.8

(

X

$6.5/1.5 maxi

———15.7—=f

25.5

TIATL

1.5 maxi
ElNXINb

- 673 L

+—8.4—=

= 673 =

Part Number
Bestell-Nummer

SAA.367.50.10600
SAA.367.75.10600

SAA.324.50.10622
SAA.324.50.10628
SAA.324.50.10635
SAA.324.50.10641
SAA.324.50.10648
SAA.324.50.10650

SAA.325.50.10622
SAA.325.50.10628
SAA.325.50.10635
SAA.325.50.10641
SAA.325.50.10648
SAA.325.50.10650
SAA.325.50.10661

SAA.326.50.10622
SAA.326.50.10628
SAA.326.50.10635
SAA.326.50.10641
SAA.326.50.10648
SAA.326.50.10650
SAA.326.50.10661

Cable group

Kabelgruppe

Housing finish
Kérperbehandlung

Au
Au

Au
Au
Au
Au
Au
Au

Au
Au
Au
Au
Au
Au
Au

Au
Au
Au
Au
Au
Au
Au

Cable assembly
Kabelmontage

M3
M3
M3
M3
M3
M3

M3
M3
M3
M3
M3
M3
M3

M3
M3
M3
M3
M3
M3
M3

Panel hole or printed circuit
Bohrung der Frontpl. oder g. S.

P14
P14

P11
P11
P11
P11
P11
P11

P12
P12
P12
P12
P12
P12
P12

P7
P7
P7
P7
P7
P7
P7
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Model / Modell 58
2 g3
5 2z, EB
cg BE E£% B¢
3s &5 2T gB
8= © 0 o L35
°5 22 < 2o
Straight socket for soldering Part Number 22 7 _"é 232 ®:2
Gerade Apparatedose zum Léten Bestell-Nummer 8¢ 22 8¢ £8
[——21.5——]
g 1
T 5 i SAA.320.50.10620 12 Au M7 P7
_— - H s SAA.320.50.10622 13 Au M7 P7
045 maxi, || o, '
Available with 75 Q impedance / Mit 75 Q Impedanz verfiigbar
Elbow socket (45°) for crimping, floating fixing
Winkeldose (45°) zum Crimpen, Befestigung mit radialem Spielraum
' i N - SAA34050.10628 ~ 1-2 Au M1 P3
A o 5l 2 y SAA.340.50.10635 3 Au M1 P3
/ = - SAA.340.50.10641 4-5-6 Au M1 P3
b I @:ﬂ] s SAA.340.50.10648 7 Au M1 P3
L T SAA.340.50.10650 8 Au M1 P3
N SAA.340.50.10661 9 Au M1 P3
Available with 75 Q impedance / Mit 75 Q Impedanz verfigbar
Elbow socket (45°) for soldering
Winkeldose (45°) zum Léten
26.5 0
[ semed | 2 SAA.345.50.10620 12 Au M5 P3
st SAA.345.50.10622 13 Au M5 P3
I 2 SAA .345.75.10620 12 Au M5  P3
N . SAA345.7510622 13 Au M5  P3
Elbow socket (90°) for crimping, floating fixing
Winkeldose (90°) zum Crimpen, Befestigung mit radialem Spielraum
™ 25 0
‘ e 123 o = %65 SAA.310.50.10628 1-2 Au M2 P9
: E ¥ SAA.310.50.10635 3 Au M2 P9
& SAA.310.50.10641 4-5-6 Au M2 P9
T ' s J SAA.310.50.10648 7 Au M2 P9
@ ) [} 9 SAA.310.50.10650 8 Au M2 P9
T 1.2 mex SAA.310.50.10661 9 Au M2 P9

Available with 75 Q impedance / Mit 75 Q Impedanz verfiigbar
25
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Model / Modell

Elbow socket (90°) for crimping
Winkeldose (90°) zum Crimpen

25

[——12.3—=|

M5.5x0.5

|—12.3 —»|

Available with 75 Q impedance / Mit 75 Q Impedanz verfugbar

Elbow socket (90°) for crimping
Winkeldose (90°) zum Crimpen

M5.5x0.5

|—12.3—»|

Available with 75 Q impedance / Mit 75 Q Impedanz verfiigbar

Elbow socket (90°) for soldering
Winkeldose (90°) zum Léten

e

Straight plug with resistance (50 or 75

Gerader Stecker mit Widerstand (50 oder 75

Lt

26

273 L

M5.5x0.5

Q)/0.6W

Q)/0.6W

B
o
~——155 &

J H
o)
——155 @n

1.6 maxi

10.7»‘

- 973 |~

-
o
115 &

Part Number
Bestell-Nummer

SAA.311.50.10628
SAA.311.50.10635
SAA.311.50.10641
SAA.311.50.10648
SAA.311.50.10650
SAA.311.50.10661

SAA.312.50.10628
SAA.312.50.10635
SAA.312.50.10641
SAA.312.50.10648
SAA.312.50.10650
SAA.312.50.10661

SAA.315.50.10620
SAA.315.50.10622
SAA.315.75.10620
SAA.315.75.10622

SAA.171.50.20001
SAA.171.75.20001

Cable group
Kabelgruppe

12
13
12
13

Resistance (Q)
Widerstand (Q)

50
75

Housing finish
Korperbehandlung

Au
Au
Au
Au
Au
Au

Au
Au
Au
Au
Au
Au

Au
Au
Au
Au

Ni
Ni

Cable assembly
Kabelmontage

M2
M2
M2
M2
M2
M2

M2
M2
M2
M2
M2
M2

M6
M6
M6
M6

Panel hole or printed circuit
Bohrung der Frontpl. oder g. S.

P10
P10
P10
P10
P10
P10

P10
P10
P10
P10
P10
P10

P10
P10
P10
P10
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Model / Modell 53
2 53
PP 2 = £EE
. . . gg g2 2% &85
Straight plug with resistance (50 or 75 Q) /0.6 W, © T = o 8 5L
. . O < =g n < o 8
Push-Pull self-latching coupling 5s o2 sg  2°3
. . b —_ -_— =
Gerader Stecker mit Widerstand (50 oder 75 Q) /0.6 W, Part Number 2 ke § "’é %é 2 T g
Push-Pull selbstverriegelnde Verbindung Bestell-Nummer 2 z2t¢ &8¢ &8
31
! SAA.179.50.20001 50 Ni - -
e SAA.179.75.20001 75 Ni - -
3
Straight socket with resistance (50or 75 Q)/0.6 W
Gerade Apparatedose mit Widerstand (50 oder 75 Q) /0.6 W
27.4
. ‘ ! SAA.371.50.10001 50 Au - -
2 SAA.371.75.10001 75 Au - -
3
Straight male-female coupler, floating fixing
Gerade Dose, Verbindung Stift-Buchse,
Befestigung mit radialem Spielraum
23
¥
7~ y I SAA.570.50.10500 - Au - P2
¢ s SAA.570.75.10500 - Au - P2
. le—10.7—4 1.6 maxi
Straight male-male coupler
Gerade Kupplung, Verbindung Stift-Stift
27.2
! SAA.589.50.20200 - Ni - -
" SAA.589.75.20200 - Ni - -
I

27
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Model / Modell

Straight male-female coupler

Gerade Dose, Verbindung Stift-Buchse

Part Number
Bestell-Nummer

TEr

Male-male bridge plug, Push-Pull self-latching coupling
Kupplungsstick, Verbindung Stift-Stift, Push-Pull selbstverriegelnde

Verbindung

SAA.579.50.10500
SAA.579.75.10500

SAA.566.50.20012
SAA.566.50.20015

| 75 =

T SAA.566.50.20010
<

Available with 75 Q impedance / Mit 75 Q Impedanz verfugbar

Male-male bridge plug with monitoring socket
Kupplungsstick mit Apparatedose als Ausgang

0|

32.6

125 —w=

Available with 75 Q impedance / Mit 75 Q Impedanz verfligbar

Straight female-female coupler

Gerade Kupplung, Verbindung Buchse-Buchse

e

28

SAA.569.50.20010

\
- 575 =
PR

SAA.569.50.20012
SAA.569.50.20015

L

2515}

SAA.515.50.10800

IMHp

SAA.515.75.10800

-~ 73 r=

Dimensions (mm)
Dimensionen (mm)

A=10.2
A=12.5
A=15.0

A=10.2
A=125
A=15.0

Housing finish
Koérperbehandlung

Au
Au

Ni
Ni
Ni

Ni
Ni
Ni

Au
Au

Cable assembly
Kabelmontage

Panel hole or printed circuit
Bohrung der Frontpl. oder g. S.

P6
P6
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oD
Model / Modell 58
g 83
S 3z, EE
sy 2§ £g i2
32 =5 » € o)
SAA socket and TAA plug adapter, Push-Pull coupling S S o8 € § é,
Adapter SAA Apparatedose und TAA Stecker, Part Number (%; T B ‘°§- % 3 B3
Push-Pull selbstverriegelnde Verbindung Bestell-Nummer §¢ 2¢ 8¢ &8
255
i_ SAA.750.75.10500 - Au - -
1
SAA plug and TAA socket adapter, Push-Pull coupling
Adapter SAA Stecker und TAA Apparatedose,
Push-Pull selbstverriegelnde Verbindung
23.7
.y —
it o SAA.757.75.10500 - Au - -
L :
«T» form adapter for SAA plug and socket + SAA socket,
Push-Pull coupling
«T» Adapter, SAA Stecker und Apparatedose + SAA Apparatedose,
Push-Pull selbstverriegelnde Verbindung
28.8
Nl
it SAA.599.75.10900 - Au - -
«T» form adapter, for SAA plug and socket + SAA socket,
screw coupling
«T» Adapter, SAA Stecker und Apparatedose + SAA Apparatedose,
Verbindung mit Schrauben
30.5
SAA.598.75.10900 - Au - -

|——16.5 ——=]

29
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Accessories / Zubehor

Cable sleeve (strain relief)
Knickschutztille

— 23— -

L\

M: Cable assembly / Kabelmontage

Straight connectors for crimping (solder contact)

30

1 strip cable to dimensions shown in adjacent table. Slide

crimp ferrule [J onto cable.

Kabel gemaR den Angaben der nachstehenden Tabelle
abisolieren. Kabel in die Crimphtilse [ einftihren.

Fit cable conductor into contact [J, tin solder through the side
hole and remove excess of soldering. Expand screen.

Kabelleiter in den Kontakt [ einfiihren. Durch die seitliche
Offnung zinnléten. Den Lotliberschuss wegnehmen. Die
Abschirmung ausweiten.

Slide cable into housing [] until dielectric butts up against
insulator. Slide crimp ferrule over screen until it reaches
housing. Crimp with corresponding crimping tool.

Das Kabel in den Steckerkorper [J bis zum Anschlag des
Dielektrikums gegen die Isolationshilse einfiihren. Die
Crimphilse Uber den Kabelschirm bis zum Anschlag gegen
den Steckerkorper schieben. Mit der entsprechenden Zange
crimpen.

1 262 =

Code
Bez. Colour Farbe
22
3 a A blue blau
= D
°o B | white weif
Part number 53 G | grey grau
Bestell-Nummer 8¢ J | yellow gelb
SAA.850.00.2325 G  1-2-3 M brown braun
SAA.850.00.2328 G 4 N black schwarz
R red rot
S orange orange
Material: Desmopan Vv green grin

Material: Desmopan

The last letter 'G' of the part number indicates the grey
colour of the cable sleeve. For other colours, see the
above table and change the last letter 'G' of the part
number to the corresponding letter.

Um eine andersfarbige Tille zu erhalten, ist die in
obenstehender Tabelle angegebene Farbe zu wahlen und
der letzte Buchstabe der Bestell-Nummer 'G' durch den
der gewéhlten Farbe entsprechenden Buchstaben zu
ersetzen.

Gerade Stecker zum Crimpen (L6tkontakt)

Dimensions
Dimensionen
M (mm)

AlB]cC
M1 125/ 6 |35
M2 105 6 | 3.5
M3 ||10.0| 6 |25

Solder 2

Lotstelle i

Crimpstelle
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Elbow connectors for crimping (solder contact) Winkelstecker zum Crimpen (Lotkontakt)

4 After operation 1-2-3, bend the conductor to 45°. Expand 5
screen. Push cable into the housing [ until dielectric butts up @—
against insulating sleeve [1. Push conductor into the contact
slot and tin solder. Slide crimp ferrule over screen until it
reaches housing. Crimp with corresponding crimping tool.
Screw in flat screw L.

soder | 3
Lotstelle

Nach der Ausfuhrung der Anleitungen 1-2-3 den Kabelleiter
um 45° biegen. Die Abschirmung ausweiten. Das Kabel in
den Steckerkorper U bis zum Anschlag des Dielektrikums
gegen die Isolationshilse O einfiihren. Kabelleiter in die
Kontaktéffnung einfuhren und zinnl6ten. Die Crimphilse tber
den Kabelschirm bis zum Anschlag gegen den Steckerkdrper
schieben. Mit der entsprechenden Zange crimpen. Das Loch
mit der Schraube [J schlieBen.

Crimpstelle

= > = >
5 After operation 1-2-3, expand screen. Push cable into the \ [
housing 1. Make sure that conductor is correctly located in Soder | 3 Soder | 3
the contact slot. Solder through the hole. Slide crimp ferrule Lotstelle Lotstelle ||
over screen until it reaches housing. Crimp with
corresponding crimping tool. Screw in flat screw [1.

Nach der Ausfiihrung der Anleitungen 1-2-3 die Abschirmung
ausweiten. Das Kabel in den Steckerkdrper [ einfihren.

Kontrollieren, ob der Leiter richtig in die Kontaktdffnung ‘ Crimp

eingefihrt ist und durch das Loch zinnléten. Die Crimphiilse \ Crimpstelle
Uber den Kabelschirm bis zum Anschlag gegen den
Steckerkorper schieben. Mit der entsprechenden Zange ‘
crimpen. Das Loch mit der Schraube [J schlieRen. ‘
Straight connectors for crimping (crimp contact) Gerade Stecker zum Crimpen (Crimpkontakt)
1

1 strip cable to dimensions shown in adjacent table. Slide T Dimensions

crimp ferrule [ onto cable ! SASIAIS M RUIEIIED
' %***’ ***** KRR (mm)

Kabel gemal den Angaben der nachstehenden Tabelle A ‘ B ‘ ©

abisolieren. Kabel in die Crimphlilse [ einftihren.
M4 125] 6 | 4.9

M8 || 7.8/ 6 | 1.8

2 Fit cable conductor into contact [J. Crimp using the cor-
responding crimping tool. Expand screen.

Kabelleiter in den Kontakt [J einfihren. Mit der ent-
sprechenden Zange crimpen. Die Abschirmung ausweiten.

3 Slide cable into housing [ until dielectric butts up against
insulator. Gently pull the cable to check retention of contact
within the insulator.

Slide crimp ferrule over screen until it reaches housing. Crimp
with corresponding crimping tool.

Das Kabel in den Steckerkorper [J bis zum Anschlag des
Dielektrikums gegen das Isolierteil einfihren. Leicht mit dem
Kabel zurlickziehen, um den richtigen Sitz des Kontakts im
Isolierteil zu prufen.

Die Crimphilse uber den Kabelschirm bis zum Anschlag
gegen den Steckerkdrper schieben. Mit der entsprechenden
Zange crimpen.

31
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Straight connectors for soldering (semi-rigid cable)

Elbow connectors for soldering (semi-rigid cable)

32

1 strip cable to dimensions shown in adjacent table.

Kabel geméaR den Angaben der nachstehenden Tabelle
abisolieren.

Fit cable conductor into contact [J tin solder and remove
excess of soldering.

Kabelleiter in den Kontakt [ einfiihren, zinnlGten, und den
Lotuberschuss wegnehmen.

Slide cable into housing [J until dielectric butts up against
insulator. Solder the outer screen to the connector.

Das Kabel in dem Steckerkorper [J bis zum Anschlag des
Dielektrikums gegen das Isolierteil einfihren. Die
AuBenschirmung mit dem Stecker l6ten.

4 After operation 1-2-3 bend the conductor to 45°. Slide cable

into housing [ until dielectric butts up against insulating
sleeve [. Fit conductor into contact slot and tin solder. Solder
the outer screen of cable to connector. Screw in flat screw [1.

Nach der Ausfiihrung der Anleitungen 1-2-3 den Leiter um
45° biegen. Das Kabel in der Steckerkorper [J bis zum
Anschlag des Dielektrikums gegen die Isolationshilse [J
einfihren. Kabelleiter in die Kontaktéffnung einfihren und
zinnldten. Die Aufenschirmung mit dem Stecker |6ten. Das
Loch mit der Schraube [ schlieRen.

5 Aifter operation 1-2-3, slide cable into the housing []. Make

sure that the conductor is correctly located in the contact slot.
Solder contact through its slot. Solder the outer screen of
cable to connector. Screw in flat screw [1.

Nach der Ausfuhrung der Anleitungen 1-2-3 das Kabel in dem
Steckerkorper [J einfuhren. Kontrollieren, ob der Leiter richtig
in die Kontakt6ffnung eingefuhrt ist und durch das Loch I6ten.
Die AuBenschirmung des Kabels mit dem Stecker I6ten. Das
Loch mit der Schraube [ schlieRen.

Gerade Stecker zum Léten (semi-rigid Kabel)

Dimensions
M || Dimensionen
,,,,,,,,,,,,, — (mm)
e b M5 | 11 3.5
A 60'2 M6 9 &3
' Tos M7 9 25
Solder _2
Lotstelle L
e —_——
o ———
Solder 3
Lotstelle
e —
Solder 3
M‘
— D

Solder | 3
Lotstelle

Lotstelle

Solder ‘ 3

Winkelstecker zum Loten (semi-rigid Kabel)

Létstelle

Solder
Lotstelle

Solder
Lotstelle

Lotstelle
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P: Drilling pattern / Bohrungsplan

Panel holes Printed circuit holes
Bohrung der Frontplatte Bohrung der gedruckten Schaltung
Dimensions
Dimensionen
P (mm)
A B C D
PL 57 - 85 - B-p11 w25e >
! o,
P2 >7 - 85 5 E0200 ® & 4x013 4x213 © "’;‘
P3 57 - 85 100 . . : el o
— Y ®
P4 67 - 75 75 e j !
< o 4
P5 56 - 75 75 s E LN
P6 | 56 45 7.0 7.0 ﬁ L S
pP7 56 45 75 75 R
P8 6.1 - 8.5 8.5 lw— C £0.1 o | P13 P14 P15
P9 6.1 - 75 -
P10 6.1 51 75 -
P11 62 - 75 75
P12 67 - 75 75
Tools / Werkzeuge
Crimping tool
Crimpzange
Q_CD
§§ Dimensions
S & Dimensionen
Part Number 22 (mm)
4 Bestell-Nummer 88 A B
SAA.950.10380 1-2 0.7 34
SAA.950.10440 3-4 0.7 3.8
SAA.950.00440 3 - 3.8
SAA.950.10530 5-6 0.7 4.7
- B— SAA.950.10630 7 0.7 55
SAA.950.10620 8 0.7 54
SAA.950.13700 9 1.0 6.2

Spanner
Spannschlissel

Part Number
Bestell-Nummer

SAA.960.1656

33
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Extractor
AusstoRwerkzeug

34

150

2 9.6 —=

Part No. / Best-Num.: SAA.960.0075

This type of tool has been produced in
order to facilitate the mating and unmating
of push-pull self-latching plugs and is
particularly useful in high density
applications.

Dieser Typ von Werkzeug wurde
produziert, um die Einfihrung und die
Extraktion von Stecker mit Push-Pull
selbstverriegelnden Verbindung zu
erleichtern, fur den Gebrauch bei hoher
Packungsdichte.

Material: anodized aluminium
Material: eloxiertes Aluminium
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Coaxial connectors (50 Q)
Koaxiale Steckverbinder (50 Q)

SBA Series SBA Serie

This coaxial 1.0/2.3 series complies with the DIN 41 626 Die Koaxial-Steckverbindung Serie 1.0/2.3 entspricht der
2nd part standard, with clip fixing on male connectors, Norm DIN 41 626 Absatz 2, mit Clipsbefestigung auf dem
mixed type, according to the DIN 41 612 Type M standard.  weiblichen Kontaktteil gemal Norm DIN 41 612, Typ M.

E
———— D ——~
G ’<7E4>
| F e 30721 i3 R P
DL e
! : | - 1
TEET L (T
L ; =N I — L 1]
Yy — . —
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Socket / Apparatedose Plug / Stecker
Dimensions / Dimensionen Dimensions / Dimensionen
LTR (mm) LTR (mm)
min. max. min. max.
A 4.03 4.15 A 4.66 4.72
B 3.00 3.06 B 4.20 4.27
D 6.40 6.50 C - 1.15
E 9.50 9.60 D 5.20 5.50
F 1.15 1.45 E 9.25 9.35
G 5.80 5.90 F 3.05 3.20
H 0.50 0.60 G 5.40 5.70
| 4.76 4.79 | 4.76 4.79
L - 6.00 L - 6.00
M 0.55 - N 0.48 0.52
N v - O 2.22 2.40
(0] 2.22 2.40
1) Appropriate dimensions to meet the mating and 1) Dimensionen zur Einhaltung der Angaben der
unmating forces as shown in the 'Mechanical Verriegelungs- und Entriegelungskrafte in der
Characteristics' table. Tabelle der ‘Mechanische Eigenschaften'.
Construction examples Konstruktionsbeispiele

EN
w

e L] LI L
paseeaces %ﬁg% |FV‘.» gz ]
— !w!  E—

Straight socket for crimping Straight plug for crimping
Gerade Dose zum Crimpen Gerader Stecker zum Crimpen

=
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Characteristics / Eigenschaften

Construction examples
STRAIGHT SOCKET FOR CRIMPING

Part Material (standard) Treatment
1 Quter shell Brass (UNS C 38500)  (Cu+Ni) 2.5um+Au 1um?®
2 Insulator PTFE (ASTM D 1457-83)

3 Female contact
4 Crimp ferrule
5 Retaining clip

Cu-Be (QQ-C-530) (Cu+Ni) 2.5pum+Au 15um
Copper (UNS C 18700) (Cu+Ni) 2.5um
Cu-Be (QQ-C-530) (Cu+Ni) 2.5um

STRAIGHT PLUG FOR CRIMPING

Part Material (standard) Treatment

1 Outer shell Brass (UNS C 38500) (Cu+Ni) 2.5pm+Au 1pm
2 Earthing contact Cu-Be (QQ-C-530) (Cu+Ni) 2.5um+Au 1um
3 Insulator PTFE (ASTM D 1457-83)

4 Male contact
5 Crimp ferrule
6 Retaining clip

Brass (UNS C 38500) (Cu+Ni) 2.5pm+Au Ium
Copper (UNS C 18700) (Cu+Ni) 2.5um
Cu-Be (QQ-C-530) (Cu+Ni) 2.5um

1) Housing has a general surface treatment of Au=0.5um and the contact has a treatment of
Au=1pm.

VSWR
=
w

Voltage standing wave ratio (VSWR)

Stehwellenverhaltnis 1.2

Plug model 185 and socket model 326, Gerader Stecker Modell 185 und
RG.316/U cable (50 Q) gerade Apparatedose Modell 326,
VSWR = 1.03 + 0.26 f (GHz) RG.316/U Kabel (50 Q)

VSWR = 1.03 + 0.26 f (GHz)

Electrical and Climatical Characteristics

Characteristics Value
Nominal impedance 50 Q
Max. operating frequency 0.65 GHz
VSWR <1.2

Testing voltage
Operating voltage

750 V rms. (50 Hz)
250 V rms. (50 Hz)

Insulation resistance > 1000 MQ
Contact resistance <10 mQ
Quter contact resistance <3 mQ
Rated current 05A

Operating temperature -50°C + 155°C

Mechanical Characteristics

Characteristics Value
Mating force <10 N?
Unmating force <10 N?
Mechanical endurance > 500 cycles
oo R mp
1 2 MIL-C-17 96 IEC CCTU10-01A
RG.174 A/lU  50-2-1 KX3B 50
RG.178 A/lU  50-1-1 KX21A 50
RG.179 B/U 75-2-1 75
RG.187 A/lU = 75-2-2 75
RG.188 A/U = 50-2-3 50
RG.196 A/U = 50-1-2 50
RG.316 /U 50-2-2 KX22A 50
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Konstruktionsbeispiele
GERADE DOSE ZUM CRIMPEN

Bestandteile Material (Norm) Behandlung

1 AuBenkérper Messing (UNS C 38500) (Cu+Ni) 2.5um+Au 1um®
2 Isolationsteil PTFE (ASTM D 1457-83)

3 Buchsenkontakt Cu-Be (QQ-C-530) (Cu+Ni) 2.5um+Au 1.5um
4 Crimphilse Kupfer (UNS C 18700) (Cu+Ni) 2.5um

5 Festhalteclips Cu-Be (QQ-C-530) (Cu+Ni) 2.5pm

GERADER STECKER ZUM CRIMPEN

Bestandteile Material (Norm) Behandlung

1 AuBenkérper Messing (UNS C 38500) (Cu+Ni) 2.5um+Au 1pym
2 Massekontakt Cu-Be (QQ-C-530) (Cu+Ni) 2.5um+Au um
3 Isolationsteil PTFE (ASTM D 1457-83)

4 Stiftkontakt Messing (UNS C 38500) (Cu+Ni) 2.5pm+Au 1um
5 Crimphlse Kupfer (UNS C 18700) (Cu+Ni) 2.5um

6 Festhalteclips Cu-Be (QQ-C-530) (Cu+Ni) 2.5um

1) Der Kérper hat eine Oberflachenbehandlung von Au=0.5pm und der Kontaktpunkt hat eine
Oberflachenbehandlung von Au=1um.

0.1 0.2 03 04 05 0.6 0.7 08 09
f(GHz)

Elektrische und Klimatische Eigenschaften

Eigenschaften Werte
Nominale Impedanz 50 Q

Max. Betriebsfrequenz 0.65 GHz

VSWR <12
Prifspannung 750 V eff. (50 Hz)
Betriebsspannung 250 V eff. (50 Hz)
Isolationswiderstand = 1000 MQ
Kontaktwiderstand <10 mQ
AuRenkontaktwiderstand <3mQ
Nennstrom 05A
Umgebungstemperatur -50°C + 155°C

Mechanische Eigenschaften

Eigenschaften Werte
Verriegelungskraft <10 N?
Entriegelungskraft <10 N?
Mechanische Lebensdauer > 500 Zyklen

2) The IEC 60512-7 standard test 13a, applies only to mating and unmating force measurements.

2) Die IEC 60512-7 Norm test 13a ist nur fir Verriegelungskraft und Entriegelungskraft
Abmessungen verwendbar.

On request these connectors can be adapted to suit other types of
coaxial cables, not shown in the adjacent table, without changing their
technical characteristics.

Auf Verlangen ist es moglich, diese Serie an andere Typen von
Koaxkabeln anzupassen, die nicht in der beigefugten Tabelle vorgestellt
sind, ohne dal Veranderungen in ihren technischen Eigenschaften erfol-
gen.
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Model / Modell 58
o)) B ]
S 3, £F
g 25 t§ 3¢
o = = =
85 =3 4s <3
: . . . 5 2% SE Z2p
Straight plug for soldering onto printed circuit Part Number = g g g 3 3 T2
Gerader Stecker zum Léten auf gedruckter Schaltung Bestell-Nummer §¢ 2¢ 8¢ &8
77
@ 14.7 —»| i
n g S SBA.130.50.10000 - Au - P1
| SBA.130.50.20000 - Ni - P1
9.35—=
Elbow plug (90°) for soldering onto printed circuit
Winkelstecker (90°) zum Loten auf gedruckter Schaltung
[ SBA.138.50.10600 - Au - P1
[ SBA.138.50.20600 - Ni - P1
!
L LQSS»
208
Straight plug for crimping
Gerader Stecker zum Crimpen
B 25— B SBA.185.50.10021 1 Au M1 -
: z SBA.185.50.10028 2 Au M1 -
_:m ] SBA.185.50.20021 1 Ni M1 -
SBA.185.50.20028 2 Ni M1 -
9.35—»|
Elbow plug (90°) for crimping
Winkelstecker (90°) zum Crimpen
18.8
E SBA.194.50.10021 1 Au M2 -
SBA.194.50.10028 2 Au M2 -
(n SBA.194.50.20021 1 Ni M2 -
SBA.194.50.20028 2 Ni M2 -
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Model / Modell

Elbow plug (90°) for crimping
Winkelstecker (90°) zum Crimpen

Elbow plug (90°) for crimping
Winkelstecker (90°) zum Crimpen

B

22.3

~=~—10.65

2 4.75

9.35—»

<—12.7—>‘

24.3

[=—12.65—»|

24.75

4*12.74—‘

Fixed socket for soldering onto printed circuit
Gerade Apparatedose zum Léten auf gedruckter Schaltung

—
= [ )
=

17.9

14.9—

9.35—»

24.15

9.6—=1

Elbow socket (90°) for soldering onto printed circuit
Winkeldose (90°) zum Léten auf gedruckter Schaltung
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Part Number
Bestell-Nummer

SBA.195.50.10021
SBA.195.50.10028
SBA.195.50.20021
SBA.195.50.20028

SBA.196.50.10021
SBA.196.50.10028
SBA.196.50.20021
SBA.196.50.20028

SBA.360.50.10600
SBA.360.50.20600

SBA.366.50.10600
SBA.366.50.20600

Cable group
Kabelgruppe

NEFEDNPRF

NEFEDNPRP

Housing finish
Kérperbehandlung

Au
Au
Ni
Ni

Au
Au
Ni
Ni

Au
Ni

Au
Ni

Cable assembly
Kabelmontage

M2
M2
M2
M2

M2
M2
M2
M2

Panel hole or printed circuit
Bohrung der Frontpl. oder g. S.

P1
P1

P1
P1



Model / Modell

Straight socket for crimping
Gerade Apparatedose zum Crimpen

i T

Elbow socket (90°) for crimping
Winkeldose (90°) zum Crimpen

257

24.1-

24.15

9.6—»

24.15

Straight socket for crimping and soldering onto printed circuit
Gerade Dose zum Crimpen und zum Lo6ten auf gedruckter Schaltung

_=al

257

-

76
7 5.08

28.3

6.7

24.15
t

|5 9.7

Part Number
Bestell-Nummer

SBA.326.50.10621
SBA.326.50.10628
SBA.326.50.20621
SBA.326.50.20628

SBA.311.50.10621
SBA.311.50.10628
SBA.311.50.20621
SBA.311.50.20628

SBA.329.50.10621
SBA.329.50.10628
SBA.329.50.20621
SBA.329.50.20628

Cable group
Kabelgruppe

NEFEDNPRP

NEFEDNPRP

NEFE NP

@— coelver

Housing finish
Kérperbehandlung

Au
Au
Ni
Ni

Au
Au
Ni
Ni

Au
Au
Ni
Ni

Cable assembly
Kabelmontage

M1
M1
M1
M1

M2
M2
M2
M2

M1
M1
M1
M1

Panel hole or printed circuit
Bohrung der Frontpl. oder g. S.

P2
P2
P2
P2

39



@— coelver

M: Cable assembly / Kabelmontage

Straight connectors for crimping

Elbow connectors for crimping

1 strip cable to dimensions shown in adjacent table. Slide

crimp ferrule [ onto cable.

Kabel gemaR den Angaben der nachstehenden Tabelle
abisolieren. Kabel in die Crimphtilse [ einftihren.

Expand screen, push cable into housing [J, fit conductor into
contact and tin solder through the slot.

Die Abschirmung ausweiten, Kabel in den Steckerkorper [
einfihren, den Kabelleiter in den Kontakt einfiihren und durch
das Fenster zinnloten.

Slide crimp ferrule [J over screen until it reaches housing [J.
Crimp with corresponding crimping tool.

Die Crimphulse [J tGber den Kabelschirm bis zum Anschlag
gegen den Steckerkorper [ schieben. Mit der entsprechen-
den Zange crimpen.

4 After operation 1 expand screen, push cable into housing .

Make sure conductor is correctly located in the contact slot.
Tin solder through the slot. Slide crimp ferrule [ over screen
until it reaches housing. Crimp with corresponding crimping
tool. Press in blanking cap L.

Nach der Ausfihrung der Anleitung 1, die Abschirmung
ausweiten. Das Kabel in den Steckerkorper [ einfiihren.
Kontrollieren, ob der Leiter richtig in die Kontaktdffnung
eingefthrt ist. Durch das Fenster zinnléten. Die Crimphtlse [
Uber den Kabelschirm bis zum Anschlag gegen den
Steckerkorper schieben. Mit der entsprechenden Zange [J
crimpen. Das Loch mit der Abdeckkappe schliessen.

P: Drilling pattern / Bohrungsplan

Printed circuit holes Crimping tool
Bohrung der gedruckten Schaltung Crimpzange
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»‘ %5.08 r »‘ %5.08 T
$ $ 1] 4x213 $ $
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1
P1 P2

Gerade Stecker zum Crimpen

Solder

Dimensions

Dimensionen
M (mm)

A | B ©
M1 |11.0| 6.0 | 2.0
M2 || 9.6/ 4.8 | 2.6

2

N

M

Winkelstecker zum Crimpen

Solder

Solder

> otstelle 2
N iv=n =
H ]

J Crimp
Crimpstelle

Tool / Werkzeug

3
H

Part Number
Bestell-Num.

SBA.950.00300
SBA.950.00370

A Crimp
T Crimpstelle

Cable group
Kabelgruppe

1
2

(mm)

2.67
3.25
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Coaxial Connectors (75 Q) DIN 47 295 and CECC 22240
Koaxial - Steckverbinder (75 Q) DIN 47 295 und CECC 22240

TAA Series

This series of 1.6/5.6 coaxial connectors, according to
the DIN 47 295 and CECC 22240 standards, was
designed to meet the requirements of high performance
high reliability telephone transmission and com-
munication techniques.

The 1.6/5.6 connector series provides 4 types of coupling
depending on their use: A form screw type, B form spring
type, C form free type and F form Push-Pull self-latching
type offering absolute security against vibrations and
accidental pull on the cable.

e —

I3

gir % rl
Level 1 X w -2 QS
e iy,
L ROS8 ﬂ>
L ——|
G
|t—— F—|
*K<*200i10
2
e oy
Level 2 < 2 %,,: 2 0 0o
i HH

R08/ Ho| |

et | ——

. oM F
% l
N

Socket / Apparatedose
Dimensions / Dimensionen
LTR (mm)
min. max.
A - 3.80
B 6.60 6.69
C 7.20 7.45
D 8.10 8.25
E 0.25 0.75
F 6.70 -
G 7.00 7.50
H 0.90 1.10
I 6.50 -
K 3.10 2.90
L 9.70 -
M 1.59 1.61
N 1)

Dimensions for connectors in general use according to
CECC 22240.

1) Dimensions to meet the mating and unmating forces
given under «Mechanical Characteristics».
Complies with the gauging test of the DIN 47 295
standard.

2) For test connectors.

TAA Serie

Die Koaxial-Steckverbindung, Serie 1.6/5.6, entspricht
der Norm DIN 47 295 und CECC 22240. Sie wurde fir
Anwendungen mit hoher Leistungsfahigkeit und
Zuverlassigkeit im Bereich Ubertragungstechnik und
telefonische Leitungsziige geschaffen.

Die Serie 1.6/5.6 ermdglicht vier Verriegelungsarten: A
Version mit Schraubverriegelung, B Version mit
Federverriegelung, C Version mit loser Verriegelung
und F Version mit dem Push-Pull Selbstverriegelungs-
system. Mit dem Push-Pull System ist eine absolute
Sicherheit gegen Vibration, sowie durch zufalliges Ziehen
auf das Kabel garantiert.

il

|
ﬁf 5 Stand 1
'
e G—
=l el
T i = ]
@ é < j% Stand 2
1
. gl

| H—]

Plug / Stecker
Dimensions / Dimensionen

LTR (mm)

min. max.
A 4.00 -
B 1)
E - 0.15
F 0.75 1.45
G 6.40 6.60
H - 5.50
I 5.402) 5.502)
L - 0.10
M 1.59 1.61
N 0.97 1.03

Dimensionen fur allgemeine verwendene Steck-
verbinder geméss CECC 22240.

1) Dimensionen zur Einhaltung der Angaben der
Verriegelungs- und Entriegelungskréfte in der
Tabelle der «<Mechanische Eigenschaften». Gemass
Eichungsprufung der Norm DIN 47 295.

2) Fur MeRsteckverbinder.
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Coupling types / Verbindung Modelle

Fixing nut

A Form Mutter zur Befestigung
A Socket Pl
A Version Docs Secker
A AURAANNN
||l-!’
iy s
B Form )
. _Spring
B Version Feder
Socket Plug
Centring nut
C Form [Mutter zur Zentrierung
C Version Socket Plug

Stecker

,,,,, Rl i

|i|a|||||‘IJiE"’W

w
|

|

4,

F form self-latching connection
F Version Push-Pull selbstverriegelnde Verbindung
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With this type of coupling the plug is easily screwed to the
socket by means of the plug's threaded nut.

Mit dieser Verbindung kann der Stecker mit Hilfe von einer
auf dem Stecker befestigten Mutter ohne Spannung auf
die Dose geschraubt werden.

This type of coupling between a plug and a socket is
made possible by a sleeve fitted with a spring in the plug,
which enables the fixing of the two connectors.

Die Verbindung zwischen Stecker und Dose wird durch
eine Hilse ermdglicht, welche uUber eine Feder
ausgeristet wurde. Hierdurch wird die Verbindung
zwischen Buchse und Stecker hergestellt.

This type of free coupling between a plug and a socket is
made possible by a conical guide screwed onto the plug
which provides a perfect centering between the two
connectors.

Bei der frei steckbaren Type wird die Zentrierung
zwischen den beiden Steckern durch den Eingangskonus
ermdglicht, mit welchem der Stecker ausgerustet ist.

This new type of patented self-latching coupling provides
a simple and quick mating between a plug and a socket. It
is guaranteed against vibration and accidental pull on the
cable.

Die neu patentierte Verriegelung erlaubt eine einfache und
schnelle Kupplung zwischen Stecker und Dose und ist
gegen alle Vibrationen und zuféllige Zugkrafte auf das
Kabel gesichert.

1 A plug and a socket are mated by a simple axial push
on the outer shell of the plug or the cable.

Die Verriegelung zwischen Stecker und Dose wird
durch einen einfachen axialen Schub Gber den
AuBenkorper des Steckers, oder des Kabels erreicht.

2 A pull on the cable or any part of the plug, other than
the external release sleeve, will not release the latch.

Die Verbindung laRft sich nur durch Ziehen am
AuBenkdrper losen. Durch Ziehen am Kabel oder einem
anderen Teil des Steckers ist eine Entriegelung nicht
maoglich.

3 To unlatch a plug from a socket, an axial pull must be
exerted on the external release sleeve of the plug.

Um den Stecker von der Dose zu entriegeln, muf3 ein
axialer Zug auf den Auflenkdrper des Steckers
ausgeubt werden.
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Straight plug for crimping

Gerader Stecker zum Crimpen

Straight socket, nut fixing

Elbow plug for soldering

Gerade Apparatedose mit Mutter

Examples of Construction
STRAIGHT SOCKET FOR CRIMPING

Part Material (standard) Treatment
1 Housing Brass (UNS C 38500) (Cu+Ni) 2.5um+Au 1um®
2 Insulator PTFE (ASTM D 1457-83)

3 Female contact
4 Crimp ferrule
5 Fixing nut

Cu-Be (QQ-C-530) (Cu+Ni) 2.5pm+Au 15um
Copper (UNS C 18700) (Cu+Ni) 2.5um
Brass (UNS C 38500) (Cu+Ni) 2.5um

STRAIGHT PLUG FOR CRIMPING

Part Material (standard) Treatment
1 Housing Brass (UNS C 38500) Cu 0.3um+Ni 5um
2 Insulator PTFE (ASTM D 1457-83)

3 Male contact
4 Earthing contact
5 Crimp ferrule

Brass (UNS C 34500) (Cu+Ni) 2.5um+Au 1um
Cu-Be (QQ-C-530) (Cu+Ni) 2.5pum+Au um
Copper (UNS C 18700) (Cu+Ni) 2.5um

ELBOW PLUG FOR SOLDERING

Part Material (standard) Treatment
1 Housing Brass (UNS C 38500) Cu 0.3um+Ni 5um
2 Insulator PTFE (ASTM D 1457-83)

3 Male contact
4 Earthing contact
5 Retaining ring

Brass (UNS C 38500)
Cu-Be (QQ-C-530)
Brass (UNS C 38500)

6 Collet Brass (UNS C 38500)

7 Collet nut Brass (UNS C 38500)

8 Insulating washer PTFE (ASTM D 1457-83)
9 Screw Brass (UNS C 38500)

(Cu+Ni) 2.5pm+Au Ium
(Cu+Ni) 2.5um+Au um
Cu 0.3um+Ni 2.5pm
Cu 0.3um+Ni 2.5um
Cu 0.3um+Ni 2.5um

Cu 0.3um+Ni 2.5um

1) The socket housing has a general surface treatment of Au=0.5um and the contact has a
treatment of Au=1pm.

Winkelstecker zum Léten

Konstruktionsbeispiele
GERADE APPARATEDOSE ZUM CRIMPEN

Bestandteile Material (Norm) Behandlung

1 AuRenkodrper Messing (UNS C 38500) (Cu+Ni) 2.5pm+Au 1pm®
2 Isolationsteil PTFE (ASTM D 1457-83)

3 Buchsenkontakt  Cu-Be (QQ-C-530) (Cu+Ni) 2.5um+Au 1.5pm
4 Crimphiilse Kupfer (UNS C 18700) (Cu+Ni) 2.5um

5 Befestigungsmutter Messing (UNS C 38500) (Cu+Ni) 2.5um

GERADER STECKER ZUM CRIMPEN

Bestandteile

1 AuBenkoérper
2 Isolationsteil
3 Stiftkontakt
4 Massekontakt
5 Crimphilse

Material (Norm) Behandlung

Messing (UNS C 38500) Cu 0.3um+Ni 5um

PTFE (ASTM D 1457-83)

Messing (UNS C 34500) (Cu+Ni) 2.5um+Au 1um
Cu-Be (QQ-C-530) (Cu+Ni) 2.5um+Au 1pm
Kupfer (UNS C 18700) (Cu+Ni) 2.5um

WINKELSTECKER ZUM LOTEN

Bestandteile Material (Norm) Behandlung

1 AuBenkoérper Messing (UNS C 38500) Cu 0.3um+Ni 5um

2 Isolationsteil PTFE (ASTM D 1457-83)

3 Stiftkontakt Messing (UNS C 38500) (Cu+Ni) 2.5um+Au lum
4 Massekontakt Cu-Be (QQ-C-530) (Cu+Ni) 2.5um+Au um
5 Festhaltering Messing (UNS C 38500) Cu 0.3um+Ni 2.5um

6 Spannzange Messing (UNS C 38500) Cu 0.3pm+Ni 2.5um

7 Spannschraube  Messing (UNS C 38500) Cu 0.3um-+Ni 2.5um

8 Isolierscheibe PTFE (ASTM D 1457-83)

9 Schraube Messing (UNS C 38500) Cu 0.3pm+Ni 2.5um

1) Der Korper der Apparatedose hat eine Oberflachenbehandlung von Au=0.5um und der
Kontaktpunkt hat eine Oberflachenbehandlung von Au=1pm.
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Characteristics / Eigenschaften

Voltage standing wave ratio (VSWR)
Stehwellenverhaltnis

VSWR

Test conditions: Prufsbedingungen:
Straight plug for crimping, model 189  Gerader Stecker zum Crimpen, Modell
and straight socket for crimping, 189 und gerade Apparatedose
model 324, 2YCY cable (0.4/2.5) (75 Q) zum Crimpen, Modell 324, 2YCY
VSWR: 1.06 + 1 f (GHz) (0.4/2.5) Kabel (75 Q)

VSWR: 1.06 + 1 f (GHz)

Electrical and Climatical Characteristics

Characteristics Value
Nominal impedance 75 Q
Max. operating frequency 1.4 GHz
VSWR <1.2

Testing voltage
Operating voltage
Insulation resistance
Contact resistance < 1.6 mQ
Quter contact resistance <1.4mQ
Rated current 6 A
Operating temperature -55°C +250°C

750 V rms. (50 Hz)
250 V rms. (50 Hz)
> 10° MQ (at 500 Vdc)

Mechanical Characteristics

Characteristics Value
(C Form)
Mating force <6 NV
Unmating force <5NV
Mechanical endurance > 500 cycles
(Push-Pull self-latching)
Mating force <10 NV
Unmating force <7.5N?
Latch retention force >450 N
Mechanical endurance > 500 cycles
Cable group
Kabelgruppe

123456 7 8 910111213 MIL-C-17 96 IEC CCTU10-01A

RG.59 B/U 75-4-1
RG.179 B/U 75-2-1
RG.187 A/U | 75-2-2
RG.188 A/U 50-2-3
RG.316 /U 50-2-2 KX22A

75VSGR

Part number example
| TAA.189.75.20128 |

TAA: DIN 1.6/5.6 Series
189: Model: straight plug for crimping, push-pull coupling
75: Impedance: 75=75Q
2: Housing finish: 1 = gold 2 = nickel
0: Insulator material: teflon PTFE
1: Type of contact:
0 = male solder contact 1 = male crimp contact
6 = female solder contact 7 =female crimp contact
28: Diameter of cable entry : 28 = 2.8 mm
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6 = silver

12 -

750Q 0.5 1.0 15 2.0 2.5
f(GHz)

Elektrische und Klimatische Eigenschaften

Eigenschaften Werte

Nominale Impedanz 75 Q

Max. Betriebsfrequenz 1.4 GHz

VSWR <1.2
Prifspannung 750V eff. (50 Hz)
Betriebsspannung 250 V eff. (50 Hz)
Isolationswiderstand > 10° MQ (bei 500 Vdc)
Kontaktwiderstand <1.6 mQ
AuRenkontaktwiderstand <1.4mQ
Nennstrom 6 A
Umgebungstemperatur -55°C +250°C

Mechanische Eigenschaften

Eigenschaften Werte

(C Version)

Verriegelungskraft <6 NV

Entriegelungskraft <5N¥

Mechanische Lebensdauer > 500 Zyklen

(Push-Pull selbstverriegelnde Verbindung)

Verriegelungskraft <10 NY

Entriegelungskraft <7.5NY

Zurlickbehaltungskraft 2450 N

Mechanische Lebensdauer > 500 Zyklen

1) The IEC 60512-7 standard test

Stﬁlgﬂ‘%rd Imp 13a applies only to mating and

(Q)- unmating force measurements.

Other/Andere 1) Die IEC 60512-7 Norm test 13a
ist nur fur Verriegelungskraft und
75 Entriegelungskraft Abmessungen

75 verwendbar.

75

50 On request these con-
50 nectors can be adapted to
02Y(ST)CY(045/20) 75 suit other types of coaxial

cables, not shown in the

2YCY(04/25) Siemens 75 adjace.nt tab-|e’ W|th0ut
2YCCY (0.4/2.5) Siemens 75 changing their technical
5YC(Ms)C6Y45/L9-75vsws Gore 75 characteristics.
ST.121 FMC 75 Auf Verlangen ist es
- moglich, diese Serie von
Thin coax Alcatel | 75 Steckverbinder an andere
ST.212 (0.4/2.0) R FMC 75 Type von Koaxkabeln
ST.214 EMC 75 anzupassen, die nicht in der
: beigefligten Tabelle
L910/39 75 vorgestellt sind, ohne daR
8241 Belden 75 Veranderungen in ihren
YR 23769 Belden 75 technischen Eigenschaften

erfolgen.

Beispiel fur Bestell-Nummer
| TAA.189.75.20128 |

TAA: DIN 1.6/5.6 Serie
189: Modell: gerader Stecker zum Crimpen, push-pull Verriegelung
75: Impedanz: 75=75Q
2: Korperbehandlung: 1 = vergoldet
0: Isolationsmaterial: teflon PTFE
1: Kontakttyp:
0 = Stiftkontakt zum Léten 1 = Stiftkontakt zum Crimpen
6 = Buchsenkontakt zum Léten 7 = Buchsenkontakt zum Crimpen
28: Durchmesser fir die Kabeleinfiihrung: 28 = 2.8 mm

2 = vernickelt 6 = versilbert
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=
Model / Modell 5 %f’
() e}
£ ., iz
sz E§5 tg ¢
= f
Straight plug with cable collet, Push-Pull self-latching coupling S g o8 4 g § é,
Gerader Stecker mit Zugentlastung, Part Number 22 238 2% TZ
Push-Pull selbstverriegelnde Verbindung Bestell-Nummer §¢ 22 &8¢ &8
TAA.100.75.20028 1 Ni M1 -
TAA.100.75.20029 2 Ni M1 -
TAA.100.75.20035 3 Ni M1 -
TAA.100.75.20038 4 Ni M1 -
TAA.100.75.20042 5 Ni M1 -
TAA.100.75.20043 6 Ni M1 -
TAA.100.75.20047 13 Ni M1 -
TAA.100.75.20048 7 Ni M1 -
TAA.100.75.20050 8 Ni M1 -
TAA.100.75.20061 9 Ni M1 -
TAA.100.75.20063 10 Ni M1 -
TAA.100.75.20067 12 Ni M1 -
Straight plug with cable collet, screw-fixing
Gerader Stecker mit Zugentlastung, Schraubverbindung
TAA.108.75.20028 1 Ni M1 -
TAA.108.75.20029 2 Ni M1 -
TAA.108.75.20035 3 Ni M1 -
~37.2 mini TAA.108.75.20038 4 Ni M1 -
B mE ¥ TAA.108.75.20042 5 Ni M1 -
@ TAA.108.75.20043 6 Ni M1 -
E TAA.108.75.20047 13 Ni M1 -
i TAA.108.75.20048 7 Ni M1 -
S 10 TAA.108.75.20050 8 Ni M1 -
TAA.108.75.20061 9 Ni M1 -
TAA.108.75.20063 10 Ni M1 -
TAA.108.75.20067 12 Ni M1 -
Straight plug for crimping, Push-Pull self-latching coupling
Gerader Stecker zum Crimpen, Push-Pull
selbstverriegelnde Verbindung
| ¥
M TAA.187.75.20141 11 Ni M5 -
—
Straight plug for crimping, Push-Pull self-latching coupling
Gerader Stecker zum Crimpen,
Push-Pull selbstverriegelnde Verbindung
TAA.189.75.20128 1 Ni M3 -
TAA.189.75.20129 2 Ni M3 -
TAA.189.75.20135 3 Ni M3 -
s TAA.189.75.20138 4 N? M3 -
' TAA.189.75.20142 5 Ni M3 -
| < TAA.189.75.20143 6 Ni M3 -
{ g TAA.189.75.20146 13 Ni M3 -
: TAA.189.75.20148 7 Ni M3 -
1 TAA.189.75.20150 8 Ni M3 -
TAA.189.75.20161 9 Ni M3 -
TAA.189.75.20163 10 Ni M3 -
TAA.189.75.20167 12 Ni M3 -
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Model / Modell

Straight plug for crimping, screw-fixing

Gerader Stecker zum Crimpen, Schraubverbindung

~27.1 mini
28.4 maxi

e T

=%

- 210.8 |=

Elbow (90°) plug with cable collet, Push-Pull self-latching coupling

Winkelstecker (90°) mit Zugentlastung,
Push-Pull selbstverriegelnde Verbindung

Elbow (90°) plug with cable collet, screw-fixing
Winkelstecker (90°) mit Zugentlastung, Schraubverbindung

~21.5 ——‘

25.7 mini
jp—
27 maxi

)

Elbow (90°) plug for crimping, Push-Pull self-latching coupling

Winkelstecker (90°) zum Crimpen,
Push-Pull selbstverriegelnde Verbindung

46

«15.24—‘

Part Number
Bestell-Nummer

TAA.188.75.20128
TAA.188.75.20129
TAA.188.75.20135
TAA.188.75.20138
TAA.188.75.20142
TAA.188.75.20143
TAA.188.75.20146
TAA.188.75.20148
TAA.188.75.20150
TAA.188.75.20161
TAA.188.75.20163
TAA.188.75.20167

TAA.110.75.20028
TAA.110.75.20029
TAA.110.75.20035
TAA.110.75.20038
TAA.110.75.20042
TAA.110.75.20043
TAA.110.75.20047
TAA.110.75.20048
TAA.110.75.20050
TAA.110.75.20061
TAA.110.75.20063
TAA.110.75.20067

TAA.118.75.20028
TAA.118.75.20029
TAA.118.75.20035
TAA.118.75.20038
TAA.118.75.20042
TAA.118.75.20043
TAA.118.75.20047
TAA.118.75.20048
TAA.118.75.20050
TAA.118.75.20061
TAA.118.75.20063
TAA.118.75.20067

TAA.199.75.20128
TAA.199.75.20129
TAA.199.75.20135
TAA.199.75.20138
TAA.199.75.20142
TAA.199.75.20143
TAA.199.75.20146
TAA.199.75.20148
TAA.199.75.20150
TAA.199.75.20161
TAA.199.75.20163
TAA.199.75.20167

Cable group
Kabelgruppe

= = = = = =
RBowo~oobrwNne RBbowo~NiounbwNn e RBbowo~NiounbrwNr

PP =
NN~ wWN R

Housing finish
Korperbehandlung

Ni
Ni
Ni
Ni
Ni
Ni
Ni
Ni
Ni
Ni
Ni
Ni

Ni
Ni
Ni
Ni
Ni
Ni
Ni
Ni
Ni
Ni
Ni
Ni

Ni
Ni
Ni
Ni
Ni
Ni
Ni
Ni
Ni
Ni
Ni
Ni

Cable assembly
Kabelmontage

=TI <
DWW WWWWLww

M2
M2
M2
M2
M2
M2
M2
M2
M2
M2
M2
M2

M2
M2
M2
M2
M2
M2
M2
M2
M2
M2
M2
M2

M4
M4
M4
M4
M4
M4
M4
M4
M4
M4
M4
M4

Panel hole or printed circuit
Bohrung der Frontpl. oder g. S.



Model / Modell

Elbow (90°) plug for crimping, screw-fixing
Winkelstecker (90°) zum Crimpen, Schraubverbindung

25.7 mini
27 maxi

[—15 24‘

Straight socket, nut-fixing
Gerade Apparatedose mit Mutter

——21.5——»

M9x0.5

Straight socket, nut-fixing, earthing contact
Gerade Apparatedose mit Mutter und Masseausgang

-— 222 §
2 31
= 1 S ] 1T 1 g
H nia s
S 8| - ( 3.5 maxi *
Straight socket with two nuts
Gerade Apparatedose mit zwei Muttern
222 §
E ! 2 4
<{ae LU s | A
S ¢ ijiniin s
3 maxi |l S8 *

Part Number
Bestell-Nummer

TAA.198.75.20128
TAA.198.75.20129
TAA.198.75.20135
TAA.198.75.20138
TAA.198.75.20142
TAA.198.75.20143
TAA.198.75.20146
TAA.198.75.20148
TAA.198.75.20150
TAA.198.75.20161
TAA.198.75.20163
TAA.198.75.20167

TAA.303.75.10600

TAA.300.75.10600

TAA.305.75.10600

Cable group
Kabelgruppe

= =
RBboo~N~Fooarwnek

Housing finish
Korperbehandlung

Ni
Ni
Ni
Ni
Ni
Ni
Ni
Ni
Ni
Ni
Ni
Ni

Au

Au

Au

Cable assembly
Kabelmontage

=LKL
NN NI NN NI NN N NN

Panel hole or printed circuit
Bohrung der Frontpl. oder g. S.

P1

P1

P1

@— coelver
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Model / Modell

Straight socket with two nuts and earthing contact
Gerade Apparatedose mit zwei Muttern und Masseausgang

e

20.8
a2

Straight socket for soldering onto printed circuit
Gerade Apparatedose zum Léten auf gedruckter Schaltung

J (e E

Elbow (90°) socket for printed circuit
Winkeldose (90°) fur gedruckte Schaltung

1

Straight socket with cable collet
Gerade Apparatedose mit Zugentlastung

—I

48

M9x0.5

e i

3 maxi
| e

M9x0.5

—{ 210.8 ‘¢

r—lﬁ

|-9.5-»|
o

il

5.08

=-9.5

s

ez

~~——-20.3

14.7—w
[~10.7-=|

I
1
8 =]

~36.2

S10

M9x0.5

¥
}

2.6 maxi

—-| 2108 ‘¢

Part Number
Bestell-Nummer

TAA.308.75.10600

TAA.368.75.10600

TAA.367.75.10600

TAA.380.75.10628
TAA.380.75.10629
TAA.380.75.10635
TAA.380.75.10638
TAA.380.75.10642
TAA.380.75.10643
TAA.380.75.10647
TAA.380.75.10648
TAA.380.75.10650
TAA.380.75.10661
TAA.380.75.10663
TAA.380.75.10667

Cable group

= =
RBbowo~NioonbwNn e

Kabelgruppe

Housing finish
Koérperbehandlung

Au

Au

Au

Au
Au
Au
Au
Au
Au
Au
Au
Au
Au
Au
Au

Cable assembly
Kabelmontage

M1
M1
M1
M1
M1
M1
M1
M1
M1
M1
M1
M1

Panel hole or printed circuit
Bohrung der Frontpl. oder g. S.

P1

P2

P2

P1
P1
P1
P1
P1
P1
P1
P1
P1
P1
P1
P1
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5%
Model / Modell 5 g
2 B8S
S 3y £F
Straight socket for crimping Part Number 22 238 2% TZ
Gerade Apparatedose zum Crimpen Bestell-Nummer 8¢ 2¢ 8¢ &8
TAA.324.75.10628 1 Au M3 P1
TAA.324.75.10629 2 Au M3 P1
TAA.324.75.10635 3 Au M3 P1
e g TAA.324.75.10638 4 Au M3 P1
a2 4 TAA.324.75.10642 5 Au M3 P1
[ - - TAA.324.75.10643 6 Au M3 P1
mm { = S TAA.324.75.10646 13 Au M3 P1
I TAA.324.75.10648 7 Au M3 P1
6omaxi_| |, |[s8 TAA.324.75.10650 8 Au M3 P1
TAA.324.75.10661 9 Au M3 P1
TAA.324.75.10663 10 Au M3 P1
TAA.324.75.10667 12 Au M3 P1
Elbow (90°) socket with cable collet
Winkeldose (90°) mit Zugentlastung
” TAA.385.75.10628 1 Au M2 P1
p— Timad 2 TAA.385.75.10629 2 Au M2 P1
107 x TAA.385.75.10635 3 Au M2 P1
3 =TT = TAA.385.75.10638 4 Au M2 P1
1’ N % R TAA.385.75.10642 5 Au M2 P1
\ T | [0 TAA.385.75.10643 6 Au M2 P1
© s8 TAA.385.75.10647 13 Au M2 P1
J @ S10 TAA.385.75.10648 7 Au M2 P1
TAA.385.75.10650 8 Au M2 P1
TAA.385.75.10661 9 Au M2 P1
TAA.385.75.10663 10 Au M2 P1
TAA.385.75.10667 12 Au M2 P1
Elbow (90°) socket for crimping
Winkeldose (90°) zum Crimpen
TAA.311.75.10628 1 Au M4 P1
TAA.311.75.10629 2 Au M4 P1
o7 TAA.311.75.10635 3 Au M4 P1
m 107 7imad S . TAA.311.75.10638 4 Au M4 P1
L. 2 4 TAA.311.75.10642 5 Au M4 P1
— T © TAA.311.75.10643 6 Au M4 P1
H;_\: i & TAA.311.75.10647 13 Au M4 P1
o <5 i TAA.311.75.10648 7 Au M4 P1
z M = TAA.311.75.10650 8 Au M4 P1
TAA.311.75.10661 9 Au M4 P1
TAA.311.75.10663 10 Au M4 P1
TAA.311.75.10667 12 Au M4 P1

Straight plug with resistance (75 Q)/0.6 W,
Push-Pull self-latching coupling

Gerader Stecker mit Widerstand (75 Q) /0.6 W,
Push-Pull selbstverriegelnde Verbindung

Resistance (Q)
Widerstand (Q)

~41

TAA.179.75.20001 75 Ni - -

N omg

S10
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Model / Modell

Straight plug with resistance (75 Q) /0.6 W, screw coupling

Gerader Stecker mit Widerstand (75 Q)/0.6 W, Part Number
Verbindung mit Schrauben Bestell-Nummer
~40.6 mini
42 maxi
¥
’ E @ 2 TAA.178.75.20001
—— s

S 10

Straight socket with resistance (75 Q) /0.6 W
Gerade Apparatedose mit Widerstand (75 Q)/0.6 W

42 %
gt
[ — %‘E @ TAA.371.75.10001
o 4 s
6.9 maxi | |S8 *
Straight coupler, male-male, Push-Pull self-latching coupling
Gerade Kupplung, Stift-Stift,
Push-Pull selbstverriegelnde Verbindung
TAA.589.75.20200
Straight coupler, male-female, Push-Pull self-latching coupling
Gerade Kupplung, Stift-Buchse,
Push-Pull selbstverriegelnde Verbindung
P 24
s B TAA.579.75.10500
[ 1

50

Resistance (Q)
Widerstand (Q)

75

75

s
=)
=
g2
-8
=} °
c L =
= > Eg
Qo =
ﬁg EU) Qo
= © © = Lo
c & [oRE] [Slires
58 45 23
D Q © []
c = £ R=gne
=g o= £ e
23N 5 2 T 2
52 o9 2=
O 0 © © 58
I X O X o
Ni - -
Au - P1
Ni - -
Au - -
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29
oD
Model / Modell 58
g2 82
s z, £B
o8 G2 E£9 S5g
3s £5 @} E )
55 28 82 2%
Straight coupler, female-female Part Number 22 98 2% Tg
Gerade Kupplung, Buchse-Buchse Bestell-Nummer ¢ 2¢ 8¢ &8
27.2—— %
3t
%‘D < TAA.515.75.10800 - Au - P1
iH ¢ s
8.6 maxi le S8 4
«T» adapter, TAA plug and socket, SAA socket,
Push-Pull self-latching coupling
«T» Adapter, TAA Stecker und Apparatedose und SAA Apparatedose,
Push-Pull selbstverriegelnde Verbindung
TAA.599.75.10900 - Au - -
«T» adapter, TAA plug and socket, SAA socket, screw-fixing
«T» Adapter, TAA Stecker und Apparatedose und SAA Apparatedose,
Schraubverbindung
[——33.9———»
i TAA.598.75.10900 - Au - -
g
Adapter, TAA plug, SAA plug, Push-Pull self-latching coupling
Adapter, TAA Stecker, SAA Apparatedose,
Push-Pull selbstverriegelnde Verbindung
]
3 TAA.567.75.20200 - Ni - -
1
Bridge plug, male-male, Push-Pull self-latching coupling
Kupplungstuck, Stift-Stift, Push-Pull
selbstverriegelnde Verbindung
- TAA.566.75.20024 - Ni - -

51



@— coelver

M: Cable assembly / Kabelmontage

Straight connectors with cable collet Gerade Steckverbinder mit Zugentlastung
Dimensions
. . . . . Dimensionen
1 Strip cable to dimensions shown in adjacent table. M (mm)

Kabel geméss den Angaben der nachstehenden Tabelle % 77777777777 . . i A ‘ B ‘ C

e - B ol
abisolieren. T m1 lis5l 7.5 [ 8.0
> M2 |13.5/ 7.5 | 6.0

2 Slide collet nut [0 and retaining ring [ over cable. Widen the
shield braid. For the 2YCCY cable expand (undo) the first
braid, take out the intermediate layers, undo the second
braid and reunite the two braids.

1
Die Spannschraube [ und den Festhaltering [I tber das %*** i~
Kabel schieben. Die Abschirmung ausweiten. Fur das
2YCCY Kabel, die erste Abschirmung ausweiten, die
Zwischenschichten wegnehmen, die zweite Abschirmung

ausweiten und die beiden Abschirmungen verbinden.

3 Slide collet 0 over the cable until the cable jacket butts.

Flare the shield braid over the collet collet.
Die Spannzange [ Uber das Kabel bis zum Anschlag des {@E‘H

Schlauchs schieben. Die Schirmungsdrahte auf die
Spannzange aufschirzen.

4 slide earthing sleeve [J over the dielectric and trim excess
braid while pushing against the earthing sleeve.

Cut
Schneiden

Die Massehitilse [0 auf das Dielektrikum schieben und den
Uberstehenden Teil abschneiden.

5 slide insulator 00 against the earthing sleeve and slide
conductor into the contact [J, tin solder and take off excess
of soldering.

Das Isolationsteil [1 gegen die Massehiilse schieben und
den Leiter in den Kontakt [ einftihren. Der Kontakt zinnl6ten
und auf Gberstehendes Zinn achten.

6 Slide insulator O over the contact.

Das Isolierteil [1 auf den Kontakt schieben.

— o

7 Slide the pre-assembly into the housing O and screw

retaining ring with two SW10 spanners. =
Die montierte Einheit in den Kérper [ einfihren und den = N N -

Festhaltering mit zwei SW10 Schliisseln kontern.

SW 10 8

8 Screw collet nut over the retaining ring with two SW10 I ‘]ﬂf

spanners. % ,,,,,,,,,,

Die Spannschraube auf den Festhaltering mit zwei SW10
Schliisseln schrauben. sw10
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Elbow connectors with cable collet Winkelstecker mit Zugentlastung

4 After operations 1-2-3, introduce cable into the housing [,
make sure conductor is correctly located in the contact slot.
Screw retaining ring [J onto housing with SW10 spanner.

e
Nach der Ausfihrung der Anleitungen 1-2-3 das Kabel in
den Korper [ einfiihren, kontrollieren, ob der Leiter richtig in
die Kontaktoffnung eingefiihrt ist. Den Festhaltering O auf | |
den Kdrper mit dem Schliissel SW10 spannen. | |
[ [

Solder Solder

N\
|

7%

o=
he

P

5 Screw collet nut [ to retaining ring with an SW10 spanner.
Solder conductor to contact through the access hole.

K

K

SW 10

Die Spannschraube [ an den Festhaltering mit einem
Schlissel SW10 spannen. Der Kabelleiter mit dem Kontakt
dirch die Offnung I6ten.

22

s

Y

SW 10

B el
. ) . [7
6 Introduce insulating washer [] and close access hole with flat N7 N\Z@N

screw [.

Die Isolierscheibe [ einfiihren und das Loch mit der Schaube

L schliessen.
Straight and elbow connectors for crimping Gerade und Winkel Stecker zum Crimpen
Dimensions
1 Dimensionen
1 strip cable according to dimensions shown in adjacent table. T M (mm)

Introduce cable into the crimp ferrule . %,,,| ,,,,, |,,, o B Ale |c
Kabel geméass den Angaben der nachstehenden Tabelle -BS cl~ M3 [[12.4| 4.4 | 4.9
abisolieren. Kabel in die Crimphiilse [ einfuhren. AL, M4 131158 |35
M5 15.0| 8.0 | 4.0

2 Introduce conductor into the contact [ and crimp with
corresponding tool. Widen the shield braid.

Crimp 2
Crimpstelle

Kabelleiter in den Kontakt [J einfihren. Mit der ent- %r**| ***** -
sprechenden Zange crimpen. Die Abschirmung ausweiten.
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3

Introduce cable into connector housing 0 until dielectric
butts up against insulator. Slide crimp ferrule over shield
braid until it reaches connector housing. Crimp with
corresponding tool.

Das Kabel in den Steckerkorper [ bis zum Anschlag des
Dielektrikums gegen das Isolierteil einfuhren.

Die Crimphilse uUber den Kabelschirm bis zum Anschlag
gegen den Steckerkorper schieben. Mit der entsprechenden
Zange crimpen.

After operation 1, introduce cable into housing [J. Make sure
that conductor is correctly located in the contact slot, solder
conductor to contact through access hole. Slide crimp ferrule
over shield braid until it reaches the housing. Crimp with
corresponding tool. Introduce insulating washer [J and close
access hole with flat screw [J.

Nach der Ausfiihrung der Anleitung 1 das Kabel in den
Steckerkorper [J einfiihren. Kontrollieren, ob der Leiter richtig
in die Kontaktoffnung eingefuhrt ist und durch das Loch den
Kabelleiter mit dem Kontakt I6ten. Die Crimphtlse tber den
Kabelschirm bis zum Anschlag gegen den Steckerkdrper
schieben. Mit der entsprechenden Zange crimpen. Die
Isolierscheibe U einfuhren und das Loch mit der Schraube [
schliessen.

P: Drilling pattern / Bohrungsplan

Panel holes
Bohrung der Frontplatte

8.1-D11

(s
4
KL

| 12%0 E
P

2

,89.1-DI11

Tool / Werkzeug

Crimping tool
Crimpzange

54

Printed circuit holes
Bohrung der gedruckten Schaltung

*‘ %5.08 ‘¢

5x213

\f Part Number

Bestell-Nummer

TAA.950.16380
TAA.950.16440
TAA.950.16530
B TAA.950.16630
TAA.950.16750
TAA.950.16470

Cable group
Kabelgruppe

-
w o
N

4-5-6
7-8
9-10
12

Dimensions
Dimensionen
(mm)

A B
1.3 34
1.3 3.8
1.3 4.7
1.3 55
1.3 6.4
1.3 3.9
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Cable assembly / Kabelmontage

COELVER can also provide complete cable-connector
assemblies according to customer specifications.

Die Firma COELVER liefert komplett konfektionierte
Kabeleinheiten nach Kundenspezifikation.

Recommended cables / Empfohlene Kabel

Conductor Dielectric Screen Sheath
Standard Leiter Dielektrikum Abschirmung  AuBenmantel

Part Number/Bestell-Nummer Norm Imp.  Construction Mat. Mat. Mat. Mat.
Supplier/Lieferant IEC96 CCTY10-01A (Q)  Aufbau Mat. 9 Mat. 9 Mat. g Mat Z
RG.59B/U 75-4-1 75 | mono/Mono  CuSt 0.60 PE 3.70 Cu 450 PVC* 6.10
RG.142B/U - 50 | mono/Mono CuStAg 0.95 PTFE 2.95 Ag+Ag 430 FEP 5.00
RG.174A/U 50-2-1 KX3A 50 7x0.16 CusSt 0.48 PE 1.50 CuSn 2.00 PVC* 2.80
RG.178B/U 50-1-1 KX21A 50 7x0.10 CuStAg 0.30 PTFE 0.84 CuAg 1.30 FEP 1.80
RG.179B/U 75-2-1 75 7x0.10 CuStAg 0.30 PTFE 1.50 CuAg 2.00 FEP 2.50
RG.187A/U 75-2-2 75 7x0.10 CuStAg 0.30 PTFE 1.50 CuAg 2.00 PTFE 2.60
RG.188A/U 50-2-3 50 7x0.18 CuStAg 0.54 PTFE 1.50 CuAg 2.00 PTFE 2.60
RG.196A/U 50-1-2 50 7x0.10 CuStAg 0.30 PTFE 0.84 CuAg 1.30 PTFE 2.10
RG.316/U 50-2-2 KX22A 50 7x0.18 CuStAg 0.54 PTFE 1.50 CuAg 2.00 FEP 2.50
RG.405/U KS1 50 @ mono/Mono CuStAg 0.51 PTFE 1.68 Cu tube 2.20 - -
EZ 47-50 50 mono/Mono  CuStAg 0.29 PTFE 0.94 Cutube 1.19 - -
EZ.86-75 75 mono/Mono  CuStAg 0.29 PTFE 1.70 Cutube 2.18 - -
1AC004060001 75 | mono/Mono CuSn 0.25 PTFE 1.19 CuAg 1.58 FEP 2.00
Pope H.130 75 | mono/Mono CuAg 0.25 FEP/PE 1.45 Cu - FRNC  2.60
FMC ST.212 (0,4/2,0) R 75 | mono/Mono = CuSn 0.40 FEP 2.00 CuSn 2.60 PVC 3.00
Pope H.134 75 | mono/Mono Cu 0.31 PE 1.95 CuAg - PvVC 3.55
Alcatel thin coax 75 mono/Mono | Cu 0.50 PE 2.30 CuSn 3.10 PVC 3.80
Belden 8218 75 7x0.14 Cust 0.43 PE 2.54 CuSn 290 PVC 3.80
L 910-39 75 mono/Mono  Cu 0.50 PE 2.35 CuSn+CuSn 3.30 P6 3.70
Gore 5YC(ms) C6Y 45/1,9-75 vsws 75 | mono/Mono CuStAg 0.45 PTFE 1.90 CuAg 2,50 PVC 3.30
Siemens 2 YCY (0,4/2,5) 75 | mono/Mono = CuSt 0.40 PE 2.50 CuSn 2.80 PVC 3.80
2.5C-2V (JIS C 3501) 75 | mono/Mono | Cu 0.40 PE 240 Cu 3.00 PVC 4.00
Siemens 2 YCCY (0,4/2,5) 75 = mono/Mono  CusSt 0.40 PE 2.50 CuSn 3.70 PVC 4.60
FMC ST.121 (0,5/2,9) 75 mono/Mono = CuSn 0.50 PE 2.90 CuSn 3.70 PVC 4.80
FMC ST. 214 (0,81/3,7) R 75 | mono/Mono CuSn 0.81 FEP 3.70 CuSn+CuSn 5.00 PVC 5.90
Belden 8241 75 | mono/Mono = CuSt 0.58 PE 3.71 CuSn+CuSn 4.50 PVC 6.10
Belden YR 23769 75  mono/Mono Cu 0.60 PE 3.70 CuSn 5.20 PVC 6.30

Abbreviations: Abkirzungen:

Ag+Ag Double screen of silver-plated copper Ag+Ag Doppelschirmung aus versilbertes Kupfer

Cu Bare copper Cu Kupfer, blank

CuAg Silver-plated copper CuAg Kupfer, versilbert

CuSn Tinned copper CuSn Kupfer, verzinnt

CuSn+CuSn Double screen of tinned copper CuSn+CuSn Doppelschirmung aus verzinntes Kupfer

CuSt Copper-plated steel CusSt Stahl, verkupfert,

CuStAg Silvered copper plated steel CuStAg Stahl, verkupfert, versilbert

FEP Extruded Polytetrafluorethylene FEP Polytetrafluorethylen extrudiert

FRNC Flame retardant non corrosive FRNC Schwer entflammbar

PE Polyethylene PE Polyethylen

PTFE Wrapped or extruded Polytetrafluorethylene PTFE Polytetrafluorethylen, bandiert oder extrudiert

PVC Polyvinylchloride PVC Polyvinylchlorid

PVC* Polyvinylchloride (Qual. lla MIL-C-17) PvC* Polyvinylchlorid (Qual. lla MIL-C-17)

P6 Polyamide P6 Polyamide
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